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ABREVIATURAS EMPLEADAS

AAIl: Autorizacién Ambiental Integrada
CCAA: Comunidades Auténomas

OCA: Organismo de Control Autorizado
RD: Real Decreto

VLE: Valor Limite de Emision
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1. INTRODUCCION

La Red de Inspeccidon REDIA es un instrumento para la cooperacién e intercambio de experiencias
entre los responsables de las Inspecciones Ambientales de las Comunidades Auténomas mediante la
constitucidn de un foro permanente de participacion e intercambio de conocimientos y experiencias
en esta materia, asi como la realizacién de proyectos de interés comun.

Los objetivos -entre otros- de esta red de inspeccidn son:

e Promocionar el intercambio de informacién y experiencias entre las autoridades ambientales
de las CCAA en materia de Inspeccién Ambiental.

e Desarrollar proyectos técnicos conjuntos en esta materia.

e Contribuir a la obtencidn de una mayor consistencia y coherencia en todos los territorios en la
interpretacion y aplicacién de la legislacion ambiental.

e Producir guias, estdndares, herramientas y documentos de buenas practicas para contribuir a
la mejora sustancial de las inspecciones ambientales.

e Suministrar apoyo técnico al Ministerio de Medio Ambiente y Medio Rural y Marino.

En la reunion plenario de REDIA desarrollada en Madrid en diciembre de 2009, se acuerda la
realizacion de programas de intercambio de experiencias entre CCAA mediante inspecciones
conjuntas.

Posteriormente, en la reuniéon del Comité Ejecutivo de REDIA, celebrada en Cérdoba en abril de 2010,
se acuerda realizar Inspecciones Ambientales conjuntas en Refinerias de Petrdleo, en cuyo proyecto
se presentaron como participantes los servicios competentes en Inspeccién Ambiental de Andalucia,
Pais Vasco y Galicia. Asi mismo, la Comunidad de Madrid propone seleccionar un sector empresarial
para la realizacién de inspecciones ambientales junto con otras dos CCAA interesadas en participar
en el proyecto.

Posteriormente, en el Plenario de REDIA celebrado en Mérida en noviembre de 2010, la Comunidad
de Madrid presenta un proyecto para la realizacién de inspecciones conjuntas en plantas de
tratamiento de superficies metalicas y plasticas. En dicho plenario se determina que las
Comunidades participantes en este proyecto son: Madrid, Pais Vasco y Catalufia. Finalmente, en
enero de 2011 la Comunidad Auténoma de Catalufia comunica su imposibilidad de participar en
dicho proyecto. En su lugar, se incorpora La Rioja, que habia transmitido su interés en participar en el
mismo.

Los objetivos perseguidos con el proyecto acordado son los siguientes:
e Intercambiar y poner en comun protocolos de control de las AAl en las diferentes CCAA.
e Intercambiar informacidn en las inspecciones de AAIl (Controles de seguimiento, VLE...)
e Verdiferencias entre CCAA en lo relativo a las inspecciones AAL.

Entre los puntos a considerar dentro del alcance del proyecto se establecen los siguientes:

e Realizar inspecciones ambientales en instalaciones de tratamiento de superficies de
comprobacion de la AAI por la Comunidad Autéonoma que la otorgd, acompafiada por
personal inspector de cada una de las otras CCAA (que participan en calidad de personal
observador).

e Discusidn de los resultados obtenidos.

e Propuestas de mejora de los protocolos de inspeccién.
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e Puntos comunes y diferencias en las inspecciones de AA.

e Elaboracidon de un informe final que refleje los objetivos marcados, entre los que se
encuentran los siguientes aspectos:

- Contenido minimo de las actividades de inspecciones ambientales.
- Comparativa de VLE en las autorizaciones otorgadas.
- Controles ambientales mds destacables.

Dicho informe se corresponde con el presente documento, y servird de base para la propuesta de
mejoras en los protocolos empleados por cada CCAA y de los criterios minimos en las AAl y relativos

a los VLE’s de aplicacidn.
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2. INFORMACION DE CARACTER GENERAL SOBRE EL PROYECTO
2.1 COMUNIDADES AUTONOMAS PARTICIPANTES

En este proyecto han participado los siguientes organismos competentes en materia de Inspeccion
Ambiental, y pertenecientes a las CCAA implicadas (Madrid, La Rioja y Pais Vasco):

Comunidad de Madrid

Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacidn del Territorio
Area de Prevencién y Seguimiento Ambiental

Comunidad de La Rioja

Consejeria de Agricultura, Ganaderia y Medio Ambiente
Eusko Jaurlaritza / Gobierno Vasco

Ingurumen, Lurralde Plangintza, Nekazaritza eta Arrantza Saila / Dpto. de Medio Ambiente,
Planificacién Territorial, Agricultura y Pesca

Ingurumen Kalitatearen Zuzendaritza/ Direccidn de Calidad Ambiental

2.2 INSPECCIONES CONSIDERADAS EN EL PROYECTO

Los datos de las inspecciones ambientales incluidas en el proyecto y desarrolladas en el marco
reglamentario de las instalaciones del refino del petréleo afectadas se recogen a continuacién:

Madrid:

Instalacién inspeccionada: GALVANIZACION MADRILENA, S.A.
Direccion: Avda. Galileo Galilei, 2. GETAFE

Fecha de inspeccion: 16 de febrero de 2011

La Rioja:

Instalacidn inspeccionada:Anodizado de perfiles y chapas de aluminio.
Direccion: Avda. Cameros, S/N. P.I. El Sequero. Arrubal. La Rioja
Fecha de inspeccion: 12 de mayo de 2011

Pais Vasco:

Instalacidn inspeccionada: GALVANIZADOS VITORIA, S.A.
Direccion: Vitorialanda, 9. Vitoria-Gasteiz

Fecha de inspeccion: 4 de octubre de 2011

2.3 PROGRAMACION DE LAS INSPECCIONES

Las inspecciones descritas en el presente documento fueron llevadas a cabo por parte de la
autoridad competente en materia de inspeccion ambiental en cada comunidad auténoma
participante, dentro de una planificacion especifica desarrollada por los equipos inspectores
correspondientes.

La siguiente tabla resume aquellos datos que definen la programacién de dichas inspecciones:
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Tabla 1. Programacion de inspecciones

Campafia seguimiento
de AAI. Afio 2011

Programa anual de
inspecciones. Afio 2011

Programa de
inspeccidon anual. Afio
2011

En  funcion
necesidades del Area que
emite la autorizacion

En  funcion de |las
necesidades del Area que
emite la autorizacion

En el Pais Vasco es en
funcién de la periodicidad
establecida por el Servicio
de Inspeccién acorde a la
Directiva de emisiones.

2.4 DESCRIPCION DE LOS EQUIPOS INSPECTORES

Evaluacion del condicionado completo de
la AAl, incluida la toma de muestras de las
emisiones canalizadas a la atmdsfera y del
vertido de proceso

Evaluacién del condicionado de la AAl,

Evaluacion del condicionado de la AAI

En este apartado se describen los distintos equipos inspectores y se mencionan los participantes que,
incluidos aquellos que en calidad de observadores de REDIA, actuaron en las inspecciones del

proyecto:

Tabla 2 GALVANIZACION MADRILENA.MADRID.

Agua

Eusko Jaurlaritza / Gobierno Vasco
Ingurumen Ikuskaritza Zerbitzua /
Servicio de Inspeccién ambiental

Gobierno de La Rioja. Direccidon
General de Calidad Ambiental y

Jefa de Seccidon de

Eva Escobar Pérez

Direccion General de Evaluacion
Ambiental. Area de Prevencién y
Seguimiento Ambiental

Ana Ameztoy Juste

Direccion General de Evaluacion
Ambiental. Area de Control
Integrado de la Contaminacion

Planificacion Ambiental

Jefa de Seccién de Prevencion

Ambiental
Angela Pérez Rizaldos
Loli Martinez Lépez de Técnico del Servicio de
Dicastillo Inspeccidn

Coordinadora de Actividades
Ambientales

M2 Jesus Mallada Viana

Jefa de Area de Prevencién

Laura Marin Herce
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Tabla 3. ANODIAL ESPANOLA, S.L. La Rioja.

Coordinadora de Actividades

T .
M2 Jesus Mallada Viana Ambientales

Direccién General de Calidad

Ambiental y Agua Jefa de Area de Prevencién

Laura Marin Herce Ambiental

CASTILLA LEON. LABORATORIO
REGIONAL DE CALIDAD AMBIENTAL Ana Maria Sanz Martin
Seccidn Inspeccion y Control

Jefa de Seccion Inspeccion y
Control Ambiental

Ambiental

COMUNIDAD DE MADRID. Eva Escobar Pérez Jefa de Seccién de

Direccion General de Evaluacién Planificacion Ambiental
Ambiental. Area de Prevenciény Ay A ey g Jefa de Seccion de Prevencion
Seguimiento Ambiental Ambiental

EUSKO JAURLARITZA / GOBIERNO

VASCO . Ingurumen lkuskaritza Loli Martinez Lopez de Técnico del Servicio de
Zerbitzua / Servicio de Inspeccion Dicastillo Inspeccion

Ambiental

Tabla 4. GALVANIZADOS VITORIA. Pais Vasco.

Ingurumen lkuskaritza
Zerbitzua / Servicio de

Loli Martinez Lépez de .. - L
P Técnico del Servicio de Inspeccién

Inspeccién Ambiental Bliezsidlle

COMUNIDAD DE MADRID. , Jefa de Seccidén de Planificacion
. ., Eva Escobar Pérez .

Direcciéon General de Ambiental

Evaluacion Ambiental. Area

de Prevencion y Seguimiento  Ana Ameztoy Juste Jefa de Seccion de Prevencion

Ambiental Ambiental
Coordinadora de Actividades
GOBIERNO DE LA RIOJA. Mz Jesis Mallada Viana oordinadora de Actividade
i i4 ; Ambientales
Direccion General de Calidad - -
Ambiental y Agua Laura Marin Herce lefa de Area de Prevencion
Ambiental
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3. ASPECTOS GENERALES DE LOS PROCESOS DE INSPECCION
3.1 PROGRAMACION/PLANIFICACION DE LAS INSPECCIONES AAI.

En las 3 CCAA las actuaciones de inspeccién en instalaciones IPPC se desarrollan en el marco de
programas de inspeccion. No obstante, el contenido y alcance de estos programas de inspeccién es
distinto en cada comunidad auténoma.

En el Pais Vasco la actividad de inspeccion se puede diferenciar en dos grupos:
1. Inspeccion obtencidn Autorizacion Ambiental Integrada Efectiva:

Tras el cumplimiento de la tramitacién requerida, las Actividades obtienen la Autorizacidon
Ambiental Integrada subordinada (AAl subordinada) que esta condicionada al cumplimiento
de distintos requisitos ambientales y a la visita de los servicios de inspecciéon que deben
verificar el cumplimiento de dichos requisitos. Tras la visita de verificacion y evaluacion de la
conformidad si esta es conforme se procede a otorgar la autorizacién ambiental integrada
efectiva (AAl efectiva).

2. Inspecciones post-efectividad:

Una vez obtenida la autorizacion ambiental integrada efectiva se planifican visitas de
inspeccidn para comprobar el funcionamiento de la actividad segun la AAl emitida.

3.1.1 FRECUENCIA DE LAS INSPECCIONES DE A.A.1.

La Comunidad de Madrid habra realizado el 100% de las inspecciones de seguimiento en
instalaciones IPPC cuando se produzca la transposicién de la Directiva de Emisiones Industriales.

Actualmente la actividad de inspeccién en el Pais Vasco se centra fundamentalmente en aquellas
Actividades que tienen pendiente la tramitacidn de la Autorizacion Ambiental Integrada efectiva y en
aquellas en las que tienen condiciones en la resolucién efectiva con plazo de ejecucidn en el 2011. El
Pais Vasco ha realizado inspecciones previas para conceder la Resolucion efectiva de la AAL.

En la Rioja han realizado inspecciones de seguimiento de las AAl en el afio 2011 a 27 de las 38
instalaciones industriales afectadas.

En cuanto a la determinacién de la frecuencia de inspeccién (andlisis de riesgos, tipo de actividad,
resultado de la dltima visita...), las 3 CCAA determinan la frecuencia de la inspeccién en funcion de las
necesidades del Area que emite la autorizacién. A partir del afio 2013 es preciso realizar esta
seleccidn de actividades a inspeccionar en base al analisis de riesgos descrito en el articulo 23 de Ia
Directiva de emisiones (en adelante DEI).

La Comunidad de Madrid tiene previsto finalizar en este afio 2012 la primera inspeccion de
seguimiento a la totalidad de las empresas que disponen de AAI en vigor. A partir del proximo afio
2013, se iniciaria el siguiente ciclo de tres afios, en el que la periodicidad de las inspecciones oscilara
entre 1y 3 afios, en funcién del riesgo ambiental evaluado. Por el momento, no se ha adoptado un
método concreto de evaluacién del riesgo ambiental.

En la Rioja, para el afio 2013 y siguientes, se planificaran las inspecciones en funcién del riesgo, por
el momento, no se ha adoptado un método concreto de evaluaciéon del riesgo ambiental.

En el caso del Pais Vasco se dispone de un método para determinar la frecuencia de inspeccion de las
Actividades que esta pendiente de su puesta en marcha:

Método de evaluacién del riesgo ambiental: se trata de una adaptacién del método de
evaluacién de riesgos OPRA (Operator Pollution Risk Appraisal) de la Environmental Agency
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(U.K.) en el cual se tienen en cuenta los siguientes apartados: complejidad, emisiones,
gestion medio ambiental e incumplimientos.

Tras aplicar el método OPRA se clasifican las empresas autorizadas en tres categorias
definiendo para las mismas una inspeccion integral anual, bienal o trienal, en funcién del
riesgo ambiental evaluado.

No obstante, en base al resultado de la visita de inspeccién se califica a la Actividad como
conforme, en el caso de que no se hubieran detectado desviaciones significativas, o no
conforme, en el que dependiendo de la desviacidén detectada se remitiria un requerimiento
de adecuacion a la Actividad o bien se procederia a la apertura de un expediente
sancionador.

Tabla 5. PLANIFICACION DE LAS INSPECCIONES

Etapa Madrid La Rioja Pais Vasco
Programacion Si Si Si
Planificacion Si Si Si

Hasta el momento, en , ..

., Hasta el momento, en Método de evaluacion de
. funcion de las ., . .
Determinacion de la . < funcion de las riesgo ambiental,
. . .2 necesidades del Area . . )

frecuencia de inspeccién . necesidades del Area que  pendiente de poner en

gue emite la . L

emite la autorizacion. marcha.

autorizacion.
3.1.2 UNIDAD ADMINISTRATIVA QUE REALIZA LA INSPECCION Y ORGANISMO DEL QUE DEPENDE.

El Pais Vasco y Madrid disponen de una unidad administrativa dedicada exclusivamente a la
inspeccidn, independiente de los departamentos de autorizacién y disciplina.

En la Rioja, la inspeccion medioambiental se planifica y coordina a nivel de Direccidon General, desde
el puesto “Coordinador de actividades ambientales”. Para el desarrollo de las inspecciones se cuenta
con el personal grupo A y B (a tiempo parcial) de los dos servicios que existen actualmente:
integracion ambiental y, gestién y control de residuos. El personal que realiza inspecciones es
independiente de la seccion de gestion administrativa que se encarga de los expedientes
sancionadores.

En las 3 CCAA la coordinacién se realiza a nivel interno, con otras Areas de la propia Consejeria,
pudiéndose realizar la inspeccién acompafiados de personal técnico del Area o Departamento que
emite la AAL.

3.1.3 ORGANIZACION DE LA/S UNIDADES ADMINISTRATIVAS QUE REALIZAN LA INSPECCION:

Las funciones y organizacion de las unidades son distintas en las 3 CCAA, si bien se asemejan mas las
estructuras del Pais Vasco y la Comunidad de Madrid.

3.1.4 PERSONAL QUE EJECUTA LA INSPECCION (ESPECIALIZACION Y FORMACION/CUALIFICACION):

En la Rioja y Madrid la visita de inspeccidn en instalaciones IPPC se realiza siempre por dos técnicos.
En el Pais Vasco las inspecciones se llevan a cabo por un técnico que, segin complejidad, puede ir
acompafiado de técnicos de otros servicios.
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En todas las Comunidades el perfil de los inspectores es el mismo: diplomados o licenciados, no
especializados (polivalentes) y con una formacidén continua.

3.1.5 COORDINACION CON OTRAS CONSEJERIAS/ORGANISMOS:
En las 3 CCAA la coordinacidn se realiza a nivel interno, con otras Areas de la propia Consejeria.

e En la Comunidad de Madrid, a la hora de disefiar la campaiia anual de inspecciones, se
coordinan las Areas de Prevenciéon Ambiental (responsable del desarrollo de las inspecciones)
con el Area de Control Integrado de la Contaminacién (responsable de la emision de las AAl y
del seguimiento documental), en funcion de la necesidades de ésta ultima con relaciéon a la
tramitacion de sus expedientes.

e En el Pais Vasco la coordinacidn se realiza a nivel interno en la Viceconsejeria, en el caso de
las AAls, con el Servicio de IPPC. En ocasiones el personal de este Servicio acude a las visitas
acompafiando a los inspectores.

e En La Rioja se planifican habitualmente las inspecciones desde la DGCA, que tiene en cuenta
las necesidades de los servicios de integracién ambiental y gestion y control de residuos. No
obstante, se prevé que puedan participar otros organismos como el Consorcio de Aguas y
Residuos de La Rioja (inspeccidn de vertidos a colector), o la Confederacidn Hidrografica del
Ebro (inspeccion de vertidos a cauce).

La siguiente tabla muestra una comparativa de los distintos procesos recogidos, en relacién con las
etapas consideradas en cada caso:

Tabla 6. COORDINACION DE LAS INSPECCIONES
MADRID LA RIOJA
En dependencia del

puesto de Coordinador de
Actividades Ambientales

ETAPA PAIS VASCO

Unidad
Administrativa que
realiza la inspeccion

Unidad especifica de

Unidad especifica de inspeccion . .
inspeccion

El Servicio de inspeccion del
Gobierno Vasco tiene la
funcion de asegurar un grado
elevado del cumplimiento de
la normativa de las
actividades afectadas por IPPC

Coordinador de
actividades ambientales
con técnicos de
administracion especial,
grupos Ay B delaD.G. de
Calidad Ambiental.

El Area de Prevenciény Seguimiento
Ambiental tiene entre sus funciones
efectuar el seguimiento de
procedimientos y autorizaciones
ambientales emitidas por la
Consejeria (AAls, DIAs, etc).

Organizacion
administrativa

Normalmente participa un
técnico del servicio de
inspeccidn y segun la
complejidad pueden acudir de
otros servicios: IPPC, Aire y
Ruido. Los técnicos del
Servicio de inspeccidn
pertenecen al Grupo A6 B

En las inspecciones
participan siempre dos
personas, perteneciente al
GrupoAoB

En las inspecciones de AAI
participan siempre dos personas,
habitualmente, pertenecientes al
Grupo A o By, en ocasiones, al
Grupo C.

Personal que
ejecuta la inspeccion

Coordinacidn con
otras Consejerias

La coordinacion se realiza a nivel
interno, con otras Areas de la
propia Consejeria

Coordinacion con los
organismos encargados del
control de vertidos.
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3.2 METODOLOGIA DE LA INSPECCION
3.2.1 PREPARACION DE LA INSPECCION.

Revision de antecedentes administrativos y estudio/andlisis de la A.A.l. La sistematica relativa a la
preparacion de la inspeccidn es similar en las 3 CCAA (revision de documentacidén/antecedentes y
andlisis del contenido de la AAl), varia el soporte de consulta de la informacion.

Aviso previo de la inspeccion a la instalacién: En la Rioja y Pais Vasco se avisa de forma previa a la
inspeccidn, en Madrid la practica habitual es no realizar dicho aviso.

Plan de inspeccion documentado/protocolos de actuacion: En las 3 CCAA se realizan documentos
adaptados a la inspeccidén o protocolos.

Tabla 7. PREPARACION DE LAS INSPECCIONES

Etapa Madrid La Rioja Pais Vasco
Revisién de antecedentes

Si Si Si
administrativos
Aviso previo a la instalacion No Si Sl
Plan de inspeccidn/ protocolo

Si Si Si

de actuacion
3.2.2 REALIZACION DE LA INSPECCION

Alcance: En las 3 CCAA se realiza una inspeccidn in situ que incluye una revisién de la documentacion
y una visita completa a la instalacién.

Duracion de la inspeccion: En las 3 CCAA la duracién varia en funcién de las caracteristicas de la
instalacién a visitar y de la programacién de tomas de muestras.

N2 de inspectores y personal que participa en la inspeccion: La Comunidad de Madrid tiene una ratio
de 36 instalaciones IPPC a inspeccionar por técnico, en el Pais Vasco 40,4 por técnico y en La Rioja 12
técnicos a tiempo parcial (10% del tiempo de media dedicado a inspecciones), para un total de 56
instalaciones IPPC.

Esquema de trabajo durante la inspeccion: Similar en las 3 CCAA: introduccién de la visita-recorrido
de las instalaciones-solicitud de documentacién-elaboraciéon del acta in situ con copia al interesado.

Medios utilizados: En las 3 CCAA los medios utilizados durante la inspeccién son similares: listas de
chequeo, ordenadores portatiles, camaras fotograficas, indumentaria de seguridad.

Aspecto comprobados de la AAl (particularidades para el sector de Tratamiento de Superficie):
Procedimiento similar en las 3 CCAA, se realiza una revision detallada de la AAl.

Toma de muestras (entidad que realiza el muestreo y metodologia): En la Comunidad de Madrid se
realizan tomas de muestras de las emisiones atmosféricas y los vertidos liquidos en el marco de las
campafias en instalaciones IPPC. En el Pais Vasco y la Rioja se realizan muestreos de vertidos liquidos
de manera esporadica.
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En la Comunidad de Madrid, los equipos inspectores quedan completados con los técnicos del OCA
participantes en la toma de muestras realizada en la inspeccidon correspondiente y su analisis
posterior.

Acta de inspeccion (contenido y estructura): En las 3 CCAA el acta se elabora in situ al finalizar la
inspeccion utilizando medios informaticos. En general en el acta se reflejan los aspectos
comprobados durante la inspeccion, siguiendo la estructura de la AAl y reflejando las incidencias
detectadas durante la inspeccion y las derivadas de la documentacidn solicitada y aportada. La
Comunidad de Madrid dispone de una aplicacién informatica para la elaboracion de actas
electrénicas (AIAR). La Rioja tiene un modelo en WORD con los aspectos ambientales que se incluyen
en una inspeccion tipo.El Pais Vasco tiene una aplicacidon informdtica especifica para las inspecciones
IPPC.

Informacion in situ de incumplimientos: En las 3 CCAA se reflejan los incumplimientos o desviaciones
a las condiciones establecidas en la AAIl detectados durante la inspecciéon y se informa al
inspeccionado del cauce que sigue el expediente con posterioridad a la visita. En el Pais Vasco y la
Rioja puede haber un requerimiento posterior en base a los incumplimientos detectados y reflejados
en el acta, independientemente de que también proceda la tramitacion del correspondiente
expediente disciplinario.

Etapa

Alcance

Duracion de la
inspeccion

N2 inspectores y
personal

Esquema de trabajo

Medios utilizados

Tabla 8. METODOLOGIA DE LAS INSPECCIONES

Madrid

- Estudio documental.
- Visita al campo
- Toma de muestras

16 2 dias en funcién de la
actividad (horario de
manana)

4 técnicos en el Area de
Prevencion Ambiental.
Puntualmente se recibe
apoyo del Area de
Inspeccion.

Introduccién de la visita,
recorrido de las
instalaciones, solicitud de
documentacion, elaboracion
del acta in situ con copia al
interesado.

- Listas de chequeo en
papel segln contenido
de la AAI.

- Tablet-PC con aplicacién
AIAR

- Camara fotografica

- Impresora portatil

- Indumentaria y medidas
de seguridad

La Rioja

- Estudio documental.
- Visita al campo

Normalmente 1 dia

12 técnicos a tiempo parcial
(10% del tiempo de media
dedicado a inspecciones)

Introduccién de la visita,
recorrido de las
instalaciones, solicitud de
documentacion, elaboracion
del acta in situ con copia al
interesado.

- Listas de chequeo en
papel en funcién del tipo
de instalacion: industrial,
vertedero o granja.

- segun contenido de la
AAl.

- Ordenador portatil

- Camara fotograéfica

- Indumentaria y medidas
de seguridad
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Pais Vasco

- Estudio documental.
- Visita al campo
- Toma de muestras (Sélo
de aguas)
1 6 2 dias en funcién de la
actividad (horario de mafiana
y tarde)

8 inspectores distribuidos
territorialmente y un
responsable del servicio

Introduccién de la visita,
recorrido de las instalaciones,
solicitud de documentacion,
elaboracion del acta in situ
con copia al interesado.

- Listas de chequeo en papel
segun contenido de la AAL.

- Ordenador portatil con
aplicacion especifica para
inspecciones AAI.

- Camara fotografica

- Indumentaria y medidas de
seguridad.




Etapa

Aspectos
comprobados

Toma de muestras

Acta de inspeccion

Informe de inspeccion

Informacion in situ de
incumplimientos
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Madrid

Revisiéon detallada de la AAL.

En funcién de la actividad, de
atmosfera o vertidos.

Si, se confecciona en el
ordenador portatil en
formato pdf se imprimen dos
copias en papel para firmar
por el inspector y el
representante de la
Actividad

Si

Se reflejan en el Acta.

3.2.3 REALIZACION DEL INFORME.

La Rioja

Revision detallada de la AAL.

No

Si, se confecciona en el
ordenador portatil en
formato pdf se imprimen dos
copias en papel para firmar
por el inspector y el
representante de la
Actividad.

No, salvo que se solicite
desde la seccién encargada
de la tramitacion de
expedientes sancionadores.

Se reflejan en el Acta.
Pueden reflejarse también
en el Acta requerimientos de
subsanacion y plazos para
subsanar. También se
informa de la posibilidad de
inicio de expediente
sancionador por los
incumplimientos detectados.

Pais Vasco

Revisién detallada de la AAI.

Sélo se realiza toma de
muestras de aguas (cuando
asiste algun técnico de la
Agencia Vasca del Agua)

Si, se confecciona en el
ordenador portatil en formato
pdf se imprimen dos copias en
papel para firmar por el
inspector y el representante
de la Actividad

Si

Se reflejan en el Acta. Puede
haber un requerimiento
posterior por parte del Area
de Inspeccion.

Contenido y estructura del informe. En la Rioja habitualmente no se realiza informe , salvo peticion
expresa de la seccion de gestidon administrativa con motivo de inicio de expediente sancionador. En el
Pais Vasco y Madrid se confecciona un informe en el que se reflejan las modificaciones o desviaciones
detectadas respecto a lo establecido en la AAl y se sefiala la documentacidn, registros, controles e
informes que han sido aportados durante o con posterioridad a la inspeccidn. El Pais Vasco ademds
dispone de una plantilla con el contenido tipo del informe y efectla una valoracién de las deficiencias
detectadas como leve, media o grave.

Conclusiones y propuestas de actuacion sobre las desviaciones detectadas: La Comunidad de
Madrid y el Pais Vasco incluyen un apartado de conclusiones en los informes. El Pais Vasco, ademas
de obtener unas conclusiones sobre el grado de cumplimiento de la AAI, realiza un requerimiento
posterior a la inspeccidn, en coordinacién con el servicio de IPPC.

Plazo medio de la emision del informe desde la inspeccion: En la Comunidad de Madrid se otorga un
plazo de 10 dias habiles para la remision de la documentacidn solicitada y no presentada durante la
visita, que queda reflejado en el acta. Una vez pasado dicho plazo se elabora el informe en un plazo
de tiempo de entre 3 y 6 semanas desde la realizacién de la inspeccidon. En el Pais Vasco, no se
otorgan plazos para la presentacion de la documentacion durante la inspeccion, éstos se fijan en un
requerimiento posterior y pueden ser variables (entre 10 dias hasta dos meses).
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Remision del informe a otras Areas de la Administracion o al titular: En la Comunidad de Madrid
informe y acta se remitian, junto con la documentacién aportada por el titular, al Area de Control
Integrado de la Contaminacidn vy, en el caso de detectarse incumplimientos, al Area de Disciplina
Ambiental. Actualmente este procedimiento se ha cambiado y el informe se remite al Area de Control
Integrado de la Contaminacién, quién determina las actuaciones posteriores a realizar. En el Pais
Vasco informe y acta junto con las fotografias de la inspeccidn se introducen en la carpeta comun
accesible al servicio de IPPC. En la Comunidad de La Rioja, una copia queda archivada junto con el
resto de inspecciones realizadas y otra copia en poder del equipo de inspeccion. En caso de que se
detecten infracciones que puedan dar lugar a sanciéon se remite copia a la seccion de gestién
administrativa. Ninguna de las tres comunidades remite el informe al titular.

Seguimientos posteriores a la inspeccion: En las 3 CCAA se suele realizar un seguimiento posterior en
el caso de que se hayan detectado incumplimientos. En la Comunidad de Madrid dicho seguimiento
se efecttia a peticion del Area que emite la Autorizacién. En el Pais Vasco se realiza con posterioridad
al requerimiento efectuado al titular en el caso del Pais Vasco. En la Rioja el seguimiento se realiza
por el equipo de inspeccion.

Tabla 9. REALIZACION DEL INFORME DE INSPECCION

Etapa

Contenido y estructura
del informe

Conclusiones y
propuestas

Plazo medio de emision

del informe

Remisién a otras Areas
del informe

Madrid

Epigrafes
comprobados,
modificaciones o
desviaciones
detectadas respecto a
lo establecido en ellos,
documentacién
presentada.

Se incluyen apartado
de conclusiones y, en
su caso, propuestas

3-6 semanas,

habitualmente

Se remite al Area de

Control Integrado de la

Contaminacién, quién
determina los
requerimientos a
efectuar al titulary la
remision del
expediente al Area de
Disciplina Ambiental,
en su caso.

La Rioja

Habitualmente no se
realiza informe, salvo
peticidon expresa de la
seccion de gestion
administrativa con
motivo de
inicio/propuesta de
expediente
sancionador.

Dar respuesta a la
solicitud, aclarar
determinados puntos
del acta.

10 dias

Al peticionario: seccién
de gestion
administrativa
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Pais Vasco

Dispone de una
plantilla tipo que
facilita la aplicacion
informdtica

Se incluyen apartado
de conclusiones y, en
su caso, propuestas. Se
pueden hacer informes
posteriores de
requerimiento.

10 dias -2 meses, en
funcion de la
complejidad.

Quedan a disposicion
de otras Areas en base
de datos comun
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3.2.4 TRAMITACION POSTERIOR

Unidad administrativa que tramita los expedientes sancionadores y érgano del que depende: En |la
Comunidad de Madrid el Area de Disciplina Ambiental tramita los expedientes sancionadores, la cual
pertenece ahora a la misma Subdireccidn que el Area que realiza la inspeccién y a la misma Direccién
General que el Area que emite las Autorizaciones. En La Rioja, es la Seccidn de Gestién Administrativa
gue se encarga de los expedientes sancionadores de la Direccidn General de Calidad Ambiental. En el
Pais Vasco es el Servicio Juridico que depende de la Direccidn de Planificacion Ambiental de la
Viceconsejeria de Medio Ambiente.

Inicio de expedientes sancionadores a partir de los incumplimientos detectados: En la Comunidad
de Madrid el Area de Disciplina Ambiental, una vez recibidos los documentos de la inspeccién
realizada, consultaba al Area de Control Integrado de la Contaminacion sobre los incumplimientos
detectados antes de iniciar expediente sancionador. Desde hace un tiempo es el Area de Control
Integrado de la Contaminacién el que remite el expediente al Area de Disciplina cuando las
circunstancias requieren la tramitacion de un expediente sancionador. En la Rioja, se remite copia del
acta de inspeccion con los incumplimientos detectados a la secciéon de Gestidon Administrativa, que
solicita o no informe aclaratorio previamente al inicio, si procede, del expediente sancionador. En el
Pais Vasco el Servicio de inspeccion propone al servicio Juridico la apertura de expediente
sancionador y le aporta copia de todos los documentos que estime necesarios: acta, informe.

Medidas adoptadas a partir de los incumplimientos (sanciones, visitas posteriores, revocacion de la
AAIl, otras): en la Comunidad de Madrid el Area de Disciplina Ambiental establece las sanciones
correspondientes, informando al Area de Prevencién Ambiental y al Area de Control Integrado de la
Contaminacién. Esta ultima puede solicitar visitas posteriores para comprobar que se han corregido
las desviaciones detectadas. . En La Rioja, la seccidn de Gestidn Administrativa establece las
sanciones y puede solicitar visita de comprobacidon de las actuaciones realizadas por la empresa
inspeccionada en base a los requerimientos del acta. En el Pais Vasco el Servicio Juridico establece las
sanciones correspondientes e informa al Servicio de Inspeccién del tramite. Puede solicitar asi mismo
visita de inspeccidn para comprobar la correccién de determinados incumplimientos.

Tabla 10. Comparativa de los procesos de inspeccidn. Etapas

Etapa

Unidad administrativa
sancionadora

Comunicacion de
Resultados al titular

Solicitud de acciones
correctoras

Madrid

Area de Disciplina
Ambiental de la
Direccion General de
Evaluacion Ambiental

No

En su caso, el Area de
Control Integrado de la

Contaminacion.

La Rioja

Seccién de Gestion
Administrativa de la
Direccién General de
Calidad Ambiental

Si

Habitualmente, en la
propia acta de
inspeccion se

establecen acciones

correctoras
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Pais Vasco

Servicio Juridico, de la
Direccion de
Planificacion
Ambiental de la
Viceconsejeria de
Medio Ambiente

No

Servicio de Inspeccion
en el Requerimiento
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3.3 LA EVALUACION DE LA CONFORMIDAD

La metodologia empleada para la evaluacién de la conformidad por los distintos equipos de
inspeccion viene establecida en los correspondientes procedimientos de inspeccién.

A continuacion se describen cada uno de los métodos considerados en cada comunidad auténoma
participante:

3.3.1 MADRID

No se dispone de ningin método reglado para la evaluaciéon de la conformidad. En el informe
correspondiente se van sefialando los aspectos comprobados durante la inspeccién, destacando
aquellas cuestiones que no se ajustan a cada una de las determinaciones de la AAI. Dichos
incumplimientos se recogen a modo de resumen en el apartado de conclusiones correspondiente. Se
incluyen los siguientes aspectos:

- Cambios en la instalacién con respecto a la descripcidn del proyecto del Anexo 11l de la AAI.
Aspectos documentales (controles, registros, autorizaciones)

Incumplimientos en las condiciones de la AAI.

Aspectos relativos al estado de las instalaciones.

3.3.2 LARIOJA

No se dispone de ninglin método reglado para la evaluacion de la conformidad. En el acta se van
sefialando los aspectos comprobados durante la inspeccidon y sefialando los incumplimientos
detectados.

El acta de inspeccidn incluye:

- Las posibles variaciones con respecto al proyecto de la instalacién que obtuvo en su dia la
autorizacién ambiental integrada y que no suponen una modificacién sustancial de la misma:
Nuevas instalaciones, instalaciones obsoletas, nuevos focos, focos eliminados, modificacion
del sistema de depuracioén.

- Variaciones de datos administrativos de la instalacion: Nueva denominacion, cambios de
responsable...

- Incumplimientos de las condiciones de la autorizaciéon: referidos a emisiones a la atmosfera y
gestién de residuos, el control de vertidos se realiza desde el Consorcio de Aguas y Residuos
gue tiene su propio programa de inspeccidn, salvo en los casos de vertido directo a cauce que
se realiza por la Confederacion Hidrografica del Ebro.

- Estado del suelo de la instalacion: Pavimentacion, manchas etc.

3.3.3 PAIS VASCO

Se dispone de un Manual de Inspeccion para la efectividad de la Autorizacién Ambiental Integrada
gue desarrolla la evaluacién de la conformidad realizada en el Pais Vasco se efectia con el fin de
poder proponer o no la efectividad de la AAIl. En funcidn del resultado obtenido, el anexo 7 del
procedimiento para la inspeccidon de verificacion para la efectividad de la AAI, considera cuatro
niveles de efectividad, definidos de acuerdo a los siguientes criterios:

- NIVEL 1. Resultado favorable. En este supuesto, la actividad ha dado respuesta adecuada a
los distintos requisitos tanto documentales como de instalacion, pudiendo existir algunas
desviaciones de importancia menor, para las cuales no se considera necesario recabar mas
informacién.
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NIVEL 2. Resultado favorable con condiciones y plazos. En este supuesto situaremos a las
actividades que gestionan adecuadamente sus aspectos ambientales y que tengan pendiente
la realizacion de algun control de poca importancia bajo el punto de vista medioambiental, o
presente alguna desviacién en relacién a la legislacién, que no genere efectos ambientales
directos en el entorno. En este caso, en la efectividad de la AAl se indicard a la actividad las
acciones a llevar a cabo para solventar las desviaciones encontradas y los plazos otorgados
para su correccion.

Como ejemplo podriamos citar la ausencia de medidas de algin parametro no relevante,
modificaciones en los sistemas de depuracién, incumplimiento de plazos en controles o
campafias de medidas, superaciones puntuales de los limites de emisiéon y/o vertido,
almacenamiento, etiquetado, etc., incorrecto de alglin residuo, entrega de residuos a
gestores no homologados, incumplimientos documentales de alguna condicién de RP y RNP,
etc.

NIVEL 3. Resultado favorable con propuesta de expediente sancionador. En este supuesto
se sitlan a las actividades que no han acreditado adecuadamente el cumplimiento de alguno
de los limites o condicionados recogidos en la resolucion de la AAl subordinada y que puedan
ocasionar efectos significativos en el entorno. En este caso, en la efectividad de la AAIl se
requerira a la actividad que determine las acciones a llevar a cabo para solventar las
desviaciones detectadas y sus plazos de correccion. Al mismo tiempo, se procederd al inicio
de un expediente sancionador.

Como ejemplo se podria citar la existencia de focos o vertidos significativos no notificados, la
ausencia de sistemas de depuracidn susceptibles de ocasionar dafios medioambientales de
cierta relevancia, ausencia de controles en los focos principales, superacion sistematica de
algln parametro de cierta peligrosidad medioambiental, entradas de residuos no aceptados
en la gestion de residuos, ausencia de sistemas de depuracion que no garanticen el
cumplimiento de los limites de vertido, incumplimiento sistematico de alguna condicién de
cierta relevancia ambiental, etc.

NIVEL 4. Resultado desfavorable. En este supuesto se situan las actividades cuyas
instalaciones no pueden garantizar el cumplimiento de los limites impuestos en la AAl, o
incumplen algin condicionado de la autorizacion con importante repercusion
medioambiental. En este caso procede adoptar medidas cautelares de cierre, bien a los
procesos afectados o bien al conjunto de la actividad.

Como ejemplo se podria citar la existencia o modificaciones de focos de emision y puntos de
vertido principales, sin la debida autorizacién, no disponer de sistemas de depuracion
implicando un importante riesgo ambiental, ausencia de controles y analiticas en
instalaciones bajo sospecha de superacién de limites, incumplimiento de condiciones de la
resolucion de la AAl que impliguen un importante riesgo ambiental, incumplimiento
sistematico de los limites de pardmetros significativos en emisiones y vertidos, eliminacion
de algun residuo peligroso sin la gestién adecuada, etc.

Para la obtencion de la calificacidon de la empresa se dispone de un listado de desviaciones
que se califican en leves, graves, muy graves y severas:
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Tabla 11. EVALUACION DE LA CONFORMIDAD

DATOS ADMINISTRATIVOS Y GENERALES

- No se acredita el cumplimiento de la condicién XXXX de la resolucién de AAl en lo relativo a
XXXXX

- No se ha notificado a la administracion la modificacion de los siguientes datos
administrativos: razdn social, interlocutor con la administracion, ..

~ 2-MODIFICACIONES/AMPLIACIONES DE PROCESOS
ACREDITACION DOCUMENTAL

¢ No se acredita la presentacion de los siguientes documentos (especificar los documentos)
requeridos en el apartado tercero de la resolucién de AAl subordinada

e La documentacion aportada en relacidn con el siguiente punto del apartado tercero de la
resolucién de la AAl subordinada (especificar punto), se considera insuficiente o incompleta
para la acreditacién documental del mismo.

MODIFICACIONES EN INSTALACIONES IPPC

e Se constata la existencia de una actividad o instalacién contemplada en el anejo 1 de la Ley
16/2002 (especificar actividad o instalacion) que no ha sido comunicado a la Viceconsejeria
de Medio Ambiente en la tramitacién de la AAI.

e Se constata la ejecucidn de la siguiente modificacion sustancial de una actividad o instalacion
del anejo 1 de la Ley 16/2002 (especificar la modificacion sustancial) que no ha sido
comunicada a la Viceconsejeria de Medio Ambiente

e Se constata la ejecucién de la siguiente modificacion no sustancial de una actividad o
instalacién del anejo 1 de la Ley 16/2002 (especificar la modificacidn sustancial) que no ha
sido comunicada a la Viceconsejeria de Medio Ambiente

e Se ha cesado la actividad en una instalacion del anejo 1( especificar cual), sin notificar la
misma a la administracidn

MODIFICACIONES EN INSTALACIONES NO IPPC

e Se constata la existencia de una actividad o instalacion NO contemplada en el anejo 1 de la
Ley 16/2002 (especificar actividad o instalacién) que no ha sido comunicado a la
Viceconsejeria de Medio Ambiente en la tramitacidn de la AAl

e Se constata la ejecucion de la siguiente modificacion sustancial de una actividad o instalacion
NO contemplada en anejo 1 de la Ley 16/2002 (especificar la modificacidn sustancial) que no
ha sido comunicada a la Viceconsejeria de Medio Ambiente

e Se constata la ejecucién de la siguiente modificacion no sustancial de una actividad o
instalaciéon NO contemplada en el anejo 1 de la Ley 16/2002 (especificar la modificacion
sustancial) que no ha sido comunicada a la Viceconsejeria de Medio Ambiente

e Se ha cesado la actividad en una instalacion NO contemplada en el anejo 1( especificar cual),
sin notificar la misma a la administracidn.
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RELACION DE FOCOS DE EMISION
e Existencia de algun foco sistematico importante o secundario del proceso no contemplado
en la AAl subordinada ni en documentacion posterior con o sin analitica
e Existencia de algun foco sistematico de proceso auxiliar no contemplado en la AAI ni en
documentacion posterior con o sin analitica.
e Existencia de algln foco no sistematico no comunicado en la AAl ni en documentacién
posterior aportada.

e Existencia de emisiones difusas no comunicadas en el procedimiento de tramitacién de la
AAl,

e Se ha eliminado algin foco de emision (sistemdtico, no sistematico o difuso) y no se ha
comunicado al érgano competente.

e Se ha constatado una modificaciéon de las caracteristicas o condiciones de emision de los
focos legalizados sin notificacion al 6rgano competente.
SISTEMAS DE DEPURACION
e Existencia de instalaciones distintas de las contemplada en el expediente de AAI, que no
garantizan el cumplimiento de limites

e Existencia de instalaciones de depuraciéon de emisiones distintas a las recogidas en el
expediente de la AAl, pero con resultado favorable de los resultados
e Alguna de las instalaciones de depuraciéon exigidas en la AAl no existen o funcionan
deficientemente, aunque se cumplen los limites en el foco donde se ubican
ACONDICIONAMIENTO FOCOS DE EMISION
e Existencia de puntos de muestreo en algin foco principal no acondicionados para la
medicidn
e Existencia de puntos de muestreo en focos secundarios o auxiliares no acondicionados para
su medicién
CONTROLES REGLAMENTARIOS
e laactividad no acredita la realizacién de mediciones para alguno de los focos de emisién

e Los controles reglamentarios no se han realizado con la frecuencia establecida en la
resolucién de AAl subordinada

e Existencia de defectos en los informes de mediciones con respecto a las instrucciones
técnicas que afectan a los mismos (IT-DPECA-EA-IPPC-03, IT-DPECA-EA-IPPC-04, IT-DPECA-EA-
IPPC-05 y IT-DPECA-EA-IPPC-11)

e No existen o estdn sin cumplimentar los libros de registros de cada foco

e Mediciones de parametros de focos importantes del proceso por encima de los limites
establecidos

e Valor de algun pardmetro no relevante superando limites establecidos
e Estd pendiente de medicién algln contaminante de foco principal
e Estd pendiente de medicién algln contaminante de foco secundario
SMECs Y MEDICIONES EN INMISION
e No se ha presentado el proyecto de instalacion de SMEC o medidor en inmision

e las fechas de instalacion de SMEC o medidores en continuo en inmision no se ajustan a los
plazos establecidos en el expediente de AAI.

e Nose hainstalado el equipo SMEC (XXXX) sefialado en la resoluciéon de la AAl subordinada

e Los sistemas de medicién no siguen la Guia de SMEC (IT-DPECA-EA-IPPC-08 y IT-DPECA-EA-
IPPC-09).
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e No se harealizado la calibracién del SMEC de acuerdo a la IT de referencia.
e Algun medidor en continuo instalado SMEC, no funciona adecuadamente

e Resultados de los SMECs superan los limites establecidos en la resolucién de AAl para
medicién en continuo.

¢ No se hainstalado el equipo medicién en inmisidn (XXXX) sefialado en la resolucion de la AAl
subordinada

e No se han realizado las mediciones de inmisidn establecidas en la resolucion de AAl
e Algin medidor de inmisién, no funciona adecuadamente
e No se asegura que las mediciones se hayan efectuado en condiciones de representatividad.
e Losresultados de las campafias de inmision superan los limites establecidos
RD 117/2003
e lainstalacion que utiliza disolventes no cumple las obligaciones y requisitos establecidos en
el RD 117/2003 Articulo
CONDICIONES ESPECIFICAS Y COMUNICACION DE INCIDENCIAS
e Nose cumple con la condicion de la resolucion de la AAI relativa a XXXXXXX.

e No consta que se haya realizado un comunicado a la Viceconsejeria de Medio Ambiente de
acuerdo con los criterios establecidos en la resolucion de AAl

GESTION, MEDIDAS PREVENTIVAS E INDICADORES

e No existe evidencia del seguimiento de indicadores de actividad contemplados en la
resolucidn de AAI

e Laactividad no dispone de una estimacion de emisiones y residuos generados en las paradas

e No existe manual de mantenimiento preventivo o es incompleto no recogiendo el conjunto
de contingencias ambientales de la actividad

e No se cumplen las pautas de mantenimiento preventivo establecidas en el plan de
mantenimiento para equipos de depuracién de focos de emisién a la atmdsfera

CONDICIONES ESPECIFICAS GRANDES INSTALACIONES COMBUSTION (GIC)

e No cumple con las condiciones requeridas para la fianza
e EISMEC no cumple con las exigencias de la norma UNE-EN 14181 (NGC1, NGC2/EAS, NGC3...)
e Nose cumplen las condiciones indicadas para los periodos de arranque y parada.

e El sistema de medicidén en continuo de las emisiones no se adapta a lo establecido en el Real
Decreto 430/2004 y la Orden ITC/1389/2008

e Nose cumple con la condicion de la AAl relativa a XXXXXX

e No consta que se haya realizado un comunicado a la VMA cuando se ha producido una de las
circunstancias contempladas en la resolucion de AAl para su realizacién
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4. ASPECTOS AMBIENTALES DE LAS ACTIVIDADES DEL SECTOR TRATAMIENTO
DE SUPERFICIES/GALVANIZADO EN CALIENTE

4.1 N2 DE INSTALACIONES DE TRATAMIENTO DE SUPERFICIE CON AAI/GALVANIZADO EN
CALIENTE

En la Comunidad de Madrid hay unas 60 instalaciones cuya actividad principal es el tratamiento de
superficies, de las 144 empresas que se encuentran afectadas por la normativa sobre IPPC y que
disponen de AAI. Ademads de ellas, hay 5 instalaciones de galvanizado en caliente con AAL.

En la Rioja hay 6 instalaciones dedicadas al tratamiento de superficie de las 56 empresas que
disponen de AAl, de ellas ninguna tiene Galvanizado en caliente.

En el Pais Vasco hay 63 instalaciones de tratamiento de superficies de las 323 empresas que
disponen de AAl, de ellas, 9 instalaciones tienen Galvanizado en caliente.

4.2 CARACTERISTICAS DE LAS INSTALACIONES INSPECCIONADAS
4.2.1 GALVANIZACION MADRILENA-MADRID

El proceso de galvanizacion en caliente consiste en la formacién de un recubrimiento de zinc sobre
piezas y productos de hierro o acero mediante inmersién de los mismos en un bafio de zinc fundido a
4502C.

e N2 Empleados: 30-40
e Dias/horas de trabajo anuales: 220 dias al afio.

e Turnos: de 8 horas. 1 — 2 turnos de 8 h (el nimero de turnos al dia dependerd de la actividad
desarrollada).

Las diferentes etapas del proceso productivo que tiene lugar en la planta de galvanizado son las
siguientes:

- Preparacion del material a galvanizar.

Se introducen los diferentes materiales a galvanizar en los distintos bafios de pretratamiento y en el
bafio de zinc.

e Desengrase (1 tanque): Se eliminan los posibles residuos de aceites y grasas que traigan las
piezas con un agente desengrasante (40 2 C).

e lavado: Lavado de las piezas.

e Decapado (6 tanques): Las piezas son introducidas en un bafio de decapado con &acido
clorhidrico al 17% (a unos 25 2C) donde se elimina el éxido y la cascarilla de la superficie
metdlica, preparandolas para la etapa de galvanizado.

e lavado: Después del decapado es imprescindible un lavado; esta agua es utilizada para la
formacidn y reposicion de las cubas de decapado.

e Fluxado o mordentado: Las piezas que salen del decapado son sumergidas en un bafio con
sales de mordentado (a unos 552 C), el cudl es recirculado de forma continua a una
instalacion anexa, donde se produce su regeneracién, eliminando los hidroxidos de hierro
gue se forman.

Las cubas se ubican en un foso de seguridad que dispone de un canal de drenaje que recoge los
posibles derrames, llevandolos a una arqueta de donde se bombearian a los depdsitos de acido
agotado.
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- Secado.

Las piezas colgadas en las traviesas pasan a un tunel de secado para evitar las salpicaduras que se
producirian por una evaporacion brusca, si se introdujeran directamente en la cuba de zinc.

- Galvanizado.

Los materiales secos y calientes son introducidos en un crisol que contiene zinc fundido a 450 eC de
temperatura, formandose las diferentes capas de aleaciones de zinc-hierro. Durante el proceso se
forman oOxidos superficiales (cenizas), que son barridos y depositados en contenedores metdlicos,
para su envio como materia prima a instalaciones de fundicién dedicadas a su regeneracion. Asi
mismo, se forma una aleacidn eutéctica de zinc y hierro, que por su mayor densidad, se va al fondo
del crisol. Se extrae periddicamente (cada semana) para su envio, lo mismo que las cenizas, a las
mismas fundiciones.

- Enfriamiento.

Las piezas son enfriadas con agua en circulacion a través de un intercambiador para
aprovechamiento del calor para calentar las cubas de decapado.

- Pasivado (opcional).

Algunos materiales, por exigencia del cliente, deben ser pasivados. Para ello, se sumergen, después
de enfriados, en un bafo de sales orgdnicas que dan al recubrimiento de zinc una capa que lo
protege de una oxidacidn rapida con formacidn de moho blanco del material.

- Desgalvanizacion.

Los materiales que después de ser galvanizados no cumplen con los criterios de calidad se someten a
un proceso de desgalvanizaciéon para posteriormente incorporarlos otra vez al proceso de
galvanizado. El material se introduce en una de las cubas situadas en la zona de pretratamiento en un
bafio de acido al 17 % de las mismas caracteristicas que el decapado para eliminar las capas Fe-Zn.

- Sistemas de depuracidén de gases

Todos los bafios del pretratamiento (incluyendo desengrase, decapado y fluxado) estan encapsulados
en un tunel, donde se crea una zona en depresidn, y los vapores son aspirados (60.000 m®/h) y
lavados en torres con agua (scrubber), que tiene una eficiencia de depuracidon estimada en la
retencion del HCl del 90%. Esta agua acidulada se reutiliza para la preparacidén de los bafos de
decapado.

Los humos que se producen al introducir las piezas en el bafio, debido a la combustién de la capa de
flux y algunos dxidos volatiles, son aspirados dentro de la campana que cubre la cuba de zinc fundido
(80.000 m3/h) y pasados a una instalacién anexa constituida con un filtro de mangas donde son
filtrados. Los polvos son recogidos en contenedores para su eliminacion a través de gestor
autorizado. La eficiencia de filtracién estimada para contaminantes particulados alcanza el 95%.

4.2.2 ANODIAL ESPANOLA, S.L.-LA RIOJA

La actividad desarrollada por la empresa Anodial Espafiola, S.L. corresponde al tratamiento vy
revestimiento de metales, concretamente al acabado superficial de piezas de aluminio que otorga al
material un acabado decorativo y resistente a la corrosion.

Se emplea agua de red y desmineralizada, y se generan lodos y aguas alcalinas. Se dispone de una
linea automatica de anodizado. Como proceso auxiliar la empresa tiene una pulidora, una repulidora,
una lijadora y una granalladora, en las que se realiza un pretratamiento de algunas de las piezas que
después se anodizaran.
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El proceso productivo comienza con el pulido de las piezas para igualar la superficie a tratar.
Posteriormente las piezas son montadas sobre bastidores para, mediante un puente grua
introducirlas en las cubas en un orden determinado segln el acabado deseado. El tratamiento se
inicia con la limpieza de las chapas y los perfiles en las cubas de desengrase, para seguidamente,
previo aclarado, entrar en las cubas de satinado. A continuacién pasan por las cubas de aclarado y
neutralizado para garantizar la limpieza de la superficie y entran en la cubas de anodizado. En
funcion del color final que se pretenda conseguir, después de un nuevo aclarado, las piezas entran en
las cubas de electrocolor. Se vuelven a lavar y, por ultimo, se introducen en las cubas de sellado. En
algunas piezas es necesario hacer un repulido, que consiste en sacar brillo al aluminio ya anodizado
mediante unos discos de trapo y una pasta abrasiva.

En las cubas de anodizado se realizan los siguientes procesos.
1.- DESENGRASE ALCALINO, Cubas 1 (a 49 9C)y 4 a 60 2C, detergente pH 8.9
2.- ENJUAGE. Cuba 2

3.- SATINADO. Ataque con sosa y aluminio para sacar el brillo. El bafio se cambia cada 6 meses en
verano y cada 2/&3 meses en invierno, cada cambio son 8000

4.- DESANODIZADO DE LAS BAJANTES, Con sosa a baja concentracidn y baifo a 18 2C
5.- ENJUAGE EN CASCADA

6.- “NITRICO”, Cuba de sulfurico con aditivos para quitar los restos de sosa.

7.- ANODIZADO, H,S0,, forma la capa de OsAL; a 18,5°C.

8.- COLORACION, Permanganato potasico, color oro. Sulfato de cobre, color rojo. Sulfato de estafio
color bronce a negro.

El sellado final puede ser en caliente o en frio
9.- SELLADO CALIENTE, Agua a 98 3C

10.- SELLADO FRIO a 28 2 C, con fluoruro de niquel y agua desmineralizada da 60°C (da una
coloracién ligeramente verdosa al aluminio)

ACABADO. Se realiza distintos tipos de acabado:
1.- Mate directo, es un acabado quimico con sosa.

2.- Satinado mecanico. Proceso nuevo. Pulido con bolas de acero. Mejor acabado que el quimico. En
el proceso de satinado mecanico se producen emisiones a la atmédsfera y se ha incorporado una torre
de lavado de gases

3.- Gratadora, con rodillo mecanico, deja rayas en el perfil
4- Pulidora, acabado mas brillante

5.- Repulido: Maquina/discos/pasta y salida con mas brillo. Las particulas se retienen en un filtro de
mangas.

Disponen de suministro de agua de la red de abastecimiento.

La instalacion cuenta con una planta de tratamiento para la depuracion de los enjuagues vy
concentrados consistente en:

e Neutralizacién de los efluentes, adicion de floculante para favorecer la sedimentacion,
decantacion vy filtracion del efluente en filtros de arena. Los concentrados acidos y alcalinos
se vierten por separado a dos depdsitos de retencion desde los cuales se dosificacion de
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forma controlada. Los lodos extraidos del sedimentador se envian a un concentrador de
lodos y de ahi pasan a un filtro prensa.

La instalacién dispone de una planta de cogeneracién que utiliza como combustible gas natural. Los
gases de los motores de cogeneracion pasan a través de un intercambiador en el cual se recupera
calor para calentar el circuito de agua caliente (calefaccidn de bafios y edificio).

La fabrica dispone también de un equipo de frio para mantener la temperatura de los bafios y de dos
torres de refrigeracién.

Se dispone de un depdsito de gasdleo para la alimentacion de los vehiculos de la empresa.

Las emisiones de la pulidora se canalizan hacia dos silos separadores, en los que el polvo cae a unos
cubos de retencién para su posterior retirada. Las emisiones de la repulidora se canalizan hacia un
filtro de mangas.

4.2.3 GALVANIZADOS VITORIA, S.A.-PAIS VASCO

El proceso productivo consiste fundamentalmente en sumergir una pieza férrea de superficie
quimicamente limpia, en un bafio de zinc fundido (a 450 2C) que reacciona con el hierro y forma un
recubrimiento. La capacidad de produccion es de 5.500 t de materiales galvanizados.

Se dispone de 2 lineas de trabajo: Linea 1 ubicada en la Nave | y Linea 2 ubicada en la Nave Il.
Los procesos productivos desarrollados son los siguientes:

e Desengrasado: En primer lugar es necesario eliminar las manchas de grasa o de cualquier
otro tipo que puedan existir en las piezas a galvanizar. Estas se introducen para ello en cubas
gue contienen para la operacion de desengrase una solucién de detergente alcalino.

e Lavado: Tras la operacién de desengrasado, las piezas pasan por una cuba de agua para
eliminar los restos de grasa que hayan podido arrastrar los materiales.

e Decapado: Las cubas contienen acido clorhidrico rebajado al 50%. Al introducir en las cubas
las piezas desengrasadas y lavadas, se produce el decapado de las mismas.

e Mordentado: Mediante este proceso, se facilita la adherencia del galvanizado al metal base.
Las cubas contienen cloruro de zincy cloruro aménico en agua.

e Secado en horno: Tras los diferentes bafios descritos, las piezas pasan a un horno de secado.

e Galvanizado: Las piezas se sumergen en el bafio de zinc fundido a 450 2C, permaneciendo en
él un tiempo determinado segun el espesor de las piezas. El tiempo de inmersién puede
oscilar desde unos segundos hasta varios minutos. La pelicula de zinc fundido que llevan las
piezas consigo cuando son extraidas del bafio, se convierte en una capa de zinc
practicamente puro al solidificar. Los hornos de galvanizado de la linea 1 y linea 2 son de tipo
de calentamiento por radiaciéon sobre la superficie del bafio de zinc. El crisol estd constituido
por material refractario de alto contenido en alimina, con juntas planas, unidas con cemento
especial.

e Centrifugado: Para evitar la solidificacion de gotas de zinc en las piezas, éstas se hacen pasar
por una centrifuga que en cada una de las lineas dispone de las siguientes caracteristicas. El
cuerpo principal de la maquina es totalmente metalico y esta fijado al pavimento mediante
tornillos. Dispone de carcasa metalica de protecciéon y recogida del exceso de zinc,
procedente de las piezas galvanizadas. Sobre esta carcasa, se dispone de una tapa de cierre
construida en dos mitades para proteccion del personal ante las proyecciones de zinc y la
posibilidad de salir despedidas las piezas por el efecto del centrifugado.
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e Enfriamiento: Tras los pasos descritos, las piezas pasan por un depdsito de agua para ser
enfriadas. Existe un dispositivo de basculacién de cestas para la descarga de las piezas
galvanizadas al bafio de enfriamiento. Dicho dispositivo estd accionado mediante motor
reductor directamente acoplado al eje de basculacidn. Las cestas de carga se sujetan
mediante brazos articulados, que actian sobre el borde superior de las mismas, con
accionamiento mecdnico mediante resorte maniobrado automaticamente. A partir de aqui,
las piezas son evacuadas a una tolva de recogida y mediante una cinta transportadora con
cadena de rodillos se depositan en un contenedor.

Recuperador de calor: Se dispone de un recuperador de calor para el equipo de combustién
colocado de forma vertical sobre la salida de los gases de combustion para precalentar el aire
comburente a una temperatura aproximada de 280/300 °C con el consiguiente ahorro
energético. El proceso de recuperacién de calor consiste en aprovechar la energia calorifica de
los gases de combustion del horno de galvanizado para el secado de las piezas, tras el preparado
superficial anterior al galvanizado y el exceso de energia se emplea para eliminar la humedad de
los gases aspirados del bafio de zinc, que se tratan en el filtro de mangas previamente a su
emision a la atmosfera.

Sistema depurador: para aspirar los humos generados en el horno de galvanizado de la linea 2,
se dispone de un filtro de mangas.

Procesos auxiliares de regeneracion del baiio de mordentado: en ambas lineas se dispone de
una instalacion auxiliar para regeneracién del bafio de mordentado (flux), segun lo descrito a
continuacién (el proceso es similar en ambas lineas): El regenerador de flux consiste en un
circuito cerrado de agua, de forma que se consiguen disminuir las emisiones al agua. La
regeneracién del flux consiste en la correccién del pH del bafio y la oxidaciéon del hierro a
hidréxido férrico, mediante adicién automatica de NH3 y agua oxigenada y posterior
decantacion. En la decantaciéon se consigue que el hidroxido férrico se deposite en el fondo en
forma de lodo. De vez en cuando se le afiade sal doble de mordentado para mantener siempre
una concentracién dptima.

Focos de emision a la atmadsfera

4 focos Sistema depuracion
F1- Horno Galvanizado Linea 1 Filtro mangas
F2- Horno Galvanizado Linea 2 Filtro mangas

F3- Intercambiador de calor (No sistematico)

F4- Caldera Vapor

Puntos de vertido de aguas residuales

PV1- Industriales (lavado de la linea 1) y pluviales.

PV2- Industriales (purgas compresor y lavado gases HCl) , pluviales y sanitarias.
PV3- Pluviales (zona no edificada parcela).

Todas las aguas vierten a colector municipal por lo que los limites son los impuestos por la
Ordenanza de vertidos a la Red de Saneamiento de Aguas Municipales de Vitoria, excepto para el Zn
con un VLE de 5 mg/I.
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4.3 CONTENIDO DE LAS AAI ESTUDIADAS EN EL PROYECTO
4.3.1 ESTRUCTURA DE LA AAI

» En la Comunidad de Madrid el esquema general de todas las AAl y, en concreto del sector de
tratamiento de superficies, es el siguiente:

e Anexo |: Prescripciones técnicas y valores limite de emision
= Condiciones generales
= Condiciones relativas al agua
= Condiciones relativas a la atmoésfera
= Operaciones de produccién de residuos
=  Proteccion del suelo
= Eficiencia energética
= Accidentes y condiciones anormales de operacion
=  Plan de clausura de la instalacion
e Anexo ll: Sistemas de control de emisiones y residuos
= Sistemas de control
- Abastecimiento de agua.
- Atmosfera
- Ruido
- Produccién de residuos
- Suelos
- Proteccién de las aguas subterraneas
= Registro ambiental y remisidn de controles, estudios e informes
- Registro ambiental
- Remisidn de controles, estudios e informes
¢ Anexo lll: Descripcion del proyecto
= Descripcion de las instalaciones
= Actividades principales: proceso productivo
= Anilisis de la carga contaminante de la actividad
= Técnicas de prevencion y control de la contaminacién
= Aplicaciones de las mejores técnicas disponibles al proyecto
» EnlaRioja

En la Comunidad de La Rioja el esquema general de todas las AAl y, en concreto del sector de
tratamiento de superficies, es el siguiente:
. Valores limite de emision:
o Alaatmoésfera
o Alagua
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o Ruido
. Proteccién del suelo y de las aguas subterraneas (condicionantes para la
proteccidn de suelos y aguas subterraneas)
. Procedimientos y métodos de gestion de residuos
. Sistemas y procedimientos para el tratamiento de emisiones y residuos, con
especificacion de la metodologia de medicion, su frecuencia y los
procedimientos para evaluar las mediciones:
Control y evaluacion de la contaminacidn atmosférica
Control y evaluacion de las aguas residuales
Control y evaluacién de los residuos gestionados y generados
o Informes periddicos
. Medidas relativas a las condiciones de explotacién en situaciones distintas de
las normales que puedan afectar al medio ambiente
] Otras prescripciones:
o Condiciones de efectividad de la autorizaciéon
o Registro PRTR
o Cumplimiento de otras legislacién sectorial especifica
] Anexos:
o Anexo |: descripcidn del proyecto
o Anexo ll: inscripciéon en el registro de actividades de produccién de
residuos.

O O O

» En el Pais Vasco:
= Antecedentes de hecho
=  Fundamentos de derecho
=  Resuelvo
e Descripcion del proceso

e Apartado B- Condiciones Generales para el funcionamiento de la
instalacion

o Condiciones para la proteccion de la calidad del aire
o Condiciones para el vertido a la red de saneamiento

o Condiciones para garantizar la correcta gestion de los residuos
producidos en la planta

o Medidas generales de proteccién de la calidad del suelo
e Apartado C -Programa de Vigilancia Ambiental

o Control de las emisiones a la atmdsfera

o Control de la calidad del agua de vertido

o Control de los indicadores de actividad

o Control del ruido

o Remisidn de resultados

e Apartado D- Medidas preventivas y condiciones de funcionamiento en
situaciones distintas a las normales
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4.3.2 SISTEMAS DE CONTROL EN LAS AAI
4.3.2.1 Frecuencia de los controles periodicos

La frecuencia de los controles es menor en la Comunidad de Madrid y Pais Vasco en lo que respecta
a las emisiones a la atmdsfera que en La Rioja. Asi mismo, se ha detectado una diferencia sustancial
en el n2 de pardmetros a analizar establecido en cada AAL.

4.3.2.2 Parametros a analizar
En aquellos aspectos que resultan comparables:

— Foco de emisidn del horno de Galvanizado: en la Comunidad de Madrid en un primer control
se le exigen 12 pardmetros incluyendo dioxinas y furanos. En los siguientes controles
periddicos se exigen 4 parametros. En el Pais Vasco se exige analizar tres pardmetros en
todos los controles periddicos a realizar.

— Vertidos liquidos al Sistema Integral de Saneamiento: en la Comunidad de Madrid se
establecen controles semestrales de 9 parametros a realizar por entidad externa; en la Rioja
se exigen controles trimestrales de 6 pardmetros.

- en el Pais Vasco se exige un parametro trimestralmente por entidad externa y dos
parametros cada dos dias por control interno; Valores limites de emisidon

En las 3 CCAA el procedimiento para fijar los VLE es similar:

— Vertidos liquidos: se establecen en funcién de la normativa autonémica en materia de
vertidos al sistema integral de saneamiento.

— Emisiones a la atmédsfera: se establecen en funcién de los BREF correspondientes.

Siguiendo lo recogido en el punto primero del articulo 22 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de
prevencidon y control integrados de la contaminacién, dentro del contenido minimo de las
Autorizaciones Ambientales Integradas estaran los valores limite de emision basados en las mejores
técnicas disponibles para las sustancias contaminantes -en particular para las enumeradas en el
anejo 3 de la citada ley- que puedan ser emitidas por la instalacidn y, en su caso, los parametros o las
medidas técnicas equivalentes que los completen o sustituyan. Asimismo, se deberdn incluir los
sistemas y procedimientos para el tratamiento y control de todo tipo de emisiones y residuos, con
especificacion de la metodologia de medicidn, su frecuencia y los procedimientos para evaluar las
mediciones.

En las Autorizaciones Ambientales Integradas otorgadas a las instalaciones objeto de las inspecciones
recogidas en este proyecto vienen reflejados los correspondientes VLE’s de aplicacidon en funcion del
tipo de emisiones generadas.

Las siguientes dos tablas muestran sendas comparativas de los VLE’s definidos en diferentes tipos de
focos de emisién establecidos en las AAl’s.
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Tabla 12. PUNTOS DE VERTIDO AL SIS: PROCESOS Y SISTEMAS DE DEPURACION

Una de aguas sanitarias, Ambas tienen
2 y la otra de la red de separador previo de
pluviales aceitesy grasas

Sélo uno de los puntos
de vertido es de aguas
3 pluviales
exclusivamente. Los
otros dos sonde aguas
industriales, sanitarias

Separador de aceites y
grasas de las purgas
de compresores

Bombeo de las aguas
de enfriamiento a la
cuba de lavado

y pluviales.
Un punto de
vertido a Tratamiento fisico-
colector del Depuradora de guimico con filtro
Poligono residuales prensa, se generan

tortas de depuracion.

Tabla 13. COMPARATIVA DE VLE’S EN VERTIDO LIQUIDOS ASOCIADOS A UNIDADES DE PROCESOS

DBO5 DQO  SS Acf;ts‘;ss Cloruros Nt  Fe Zn HC
mg/l  mg/l mg/l yfng /) mg/l mgN/l mg/l mg/I mg/I
- 1000 1750 1000 100 2000 125 10 3 20
- 1000 700 75 2000 - 10 5 -
600 1000 600 100 - 50+20 10 5 15
3k %k k

*Como VLE la AAl remite a la Ley de vertidos liquidos industriales de la Comunidad de Madrid (Ley 10/93, 26 de octubre).
**Como VLE la AAl remite a la Ley de saneamiento y depuracion de Aguas de La Rioja (Ley 5/2000, 25 de octubre)
***Nitrégeno kjeldahl+nitrégeno nitrico
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Tabla 14. FOCOS DE EMISION ATMOSFERICA ASOCIADOS A UNIDADES DE PROCESOS

1 Quemadores de horno de galvanizado y secadero

2 Filtro de mangas de extraccion del crisol de
galvanizado

3 Torre de lavado del pretratamiento

Quemador horno de galvanizado 1

2 Quemador horno de galvanizado 2

Instalacién de pulido a silos separadores
Repulidos a filtro de mangas

Satinado mecanico (proceso y foco nuevos)

[EEN
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Tabla 15. FOCOS DE EMISION ATMOSFERICA ASOCIADOS A UNIDADES DE COMBUSTION

Foco 3

Foco 4

Foco 1

Foco 2

Foco 3

Foco 4
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Intercambiador de vapor

Caldera de vapor

Caldera 1, de las dos calderas de gas
natural de apoyo por si hay fallo en
la cogeneracion, marca YGNIS,
funcionamiento inferior al 5%
Caldera 2, de las dos calderas de gas
natural de apoyo por si hay fallo en
la cogeneracion, marca YGNIS,
funcionamiento inferior al 5%
Motor 1, de los dos motores de
cogeneracion

Motor 2, de los dos motores de
cogeneracion
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Tabla 16. COMPARATIVA DE VLE’S EN FOCOS A LA ATMOSFERA ASOCIADOS A UNIDADES DE

PROCESOS
NO, Diox.
SO, Particulas co CIH

s s (como s s Furan

mg/m°N mg/m°N mg/m°N mg/m°N s
NO,) ng/m°N

_ 5 0'1

Nota:

En la CM los VLE: son valores diarios, obtenidos de la media de tres medidas de una hora a lo largo de un periodo de 8
horas, excepto para dioxinas, que serd de una muestra superior a 6 horas e inferior a 8 h. Se expresan en CN de presion
y temperatura del gas seco, referidos a un % de O, en condiciones reales de funcionamiento.

e En la Rioja los VLE: corresponden a la modificacion de la AAl de fecha 10 de enero de 2012. Son valores medios
semihorarios, obtenidos medidos a los largo de 8 h. El caudal volumétrico real y las concentraciones contaminantes se
referirdn a condiciones normales de temperatura y presion (273 Ky 101,3 pa) de gas seco.

e En el Pais Vasco los VLE: son valores horarios obtenidos de las tres medidas de una hora, como minimo, medidos a lo

largo de 8 horas. Estdn referidos a condiciones normales de temperatura y presion (273 Ky 101,3 pa) de gas seco
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Tabla 17. Comparativa de VLE’s en focos de combustion

Nota:

300 ppm

1.500 mg/Nm?

600 ppm

150 mg/Nm?

500 ppm -
1000 mg/Nm? 2
600 mg/Nm? 2

e Enla CM los VLE: los valores medios diarios se expresan en condiciones reales de presion y temperatura del gas seco
(101,3 kPa, 273,15 K), referidos a un porcentaje de oxigeno en condiciones reales de funcionamiento.

e Enla Rioja los VLE: los VLE de La Rioja, corresponden a la modificacion de la AAl de fecha 10 de enero de 2012. Para las
mediciones de opacidad se han de realizar tres series de mediciones puntuales de, como minimo, diez minutos de
duracion cada una. El caudal volumétrico real y las concentraciones contaminantes se referirdn a condiciones normales
de temperatura y presion (273 K y 101,3 pa) de gas seco. Se referenciardn al 5% de 02 para las instalaciones de
cogeneracion y al 3% para el resto de instalaciones de combustion.

e FEn el Pais Vasco los VLE: son valores horarios obtenidos en las tres medidas de una hora, como minimo, medidos a lo
largo de 8 horas. Estdn referidos a condiciones normales de temperatura y presion (273 Ky 101,3 pa) de gas seco

4.3.2.3 Meétodos de Evaluacion y supervision de los VLE

En este apartado se resumen los aspectos definidos en cada caso al respecto de la metodologia
empleada en la evaluacidon de la conformidad.

Tabla 18. Comparativa en la metodologia de evaluacién de VLE’s para medidas puntuales de

atmadsfera

No se especifican niveles de
tolerancia. La evaluacidon de
los resultados obtenidos en
los muestreos realizados en
las inspecciones se efectia
por el Area de Prevencién y
Seguimiento Ambiental en
funcién de los VLE
establecidos en la AAI.

Se considerard que se
respetan los valores limite
de emisidn cuando ninguno
de los valores medios
semihorarios supere los
valores fijados en la AAI.
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Tolerancia: Se podran superar en
el 25 % de los casos en una cuantia
que no exceda del 40 %.

Si se supera esta tolerancia el

periodo de mediciones se
prolongara durante una semana,
admitiéndose, como tolerancia
global de este periodo, que
puedan superarse los niveles
maximos admisibles en el 6% de
los casos en una cuantia que no
exceda el 25%.
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Tabla 19. Comparativa en la metodologia de evaluacién de VLE’s para medidas puntuales de
vertidos

No se _especifican rfiveles de [as analiticas de los vertidos  Si el vertido es a COLECTOR la
tolerancia. La evaluacion de los e evaluan por el Consorcio entidad titular del

resultados obtenidos en los e Aguasy Residuos saneamiento establece las
muestreos realizados en las condiciones de vertido en su
inspecciones se efectia por el normativa.

Area de Prevencién vy . )
Seguimiento Ambiental en Sl veiilele e s CAUCE(:

funcién de los VLE establecidos Al Vascaldgl R ’
= 6 AL establece los limites basandose

en las MTDs y en los objetivos
de calidad del Medio receptor.

En la siguiente tabla se describen los distintos medios empleados para la supervision de los
diferentes Valores Limites de Emisidon asociados a las emisiones canalizadas a la atmosfera,
distinguiendo entre controles externos y controles realizados por la administracion.

Tabla 20. Comparativa en la metodologia para la supervisidon de VLE’s de las emisiones
atmosféricas

CONTROL EXTERNO

Organismo acreditado Organismo de Control Organismo acreditado
por ENAC Autorizado. por ENAC

Primer control al mes  Inspecciones de OCAen  Anual para los hornos de
de la puesta en La Rioja: cada cinco aflos  galvanizaciény
marcha. quinquenal para la

., caldera de vapor.
En funcion de los P

resultados se
determinara
periodicidad para: HF,
Ni, Cr, Pb, Cd, Hg, Cu
y dioxinas

Resto: Anuales
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Conforme AAI : Conforme AAl
normas CEN o normas

ISO si no se dispone

de normas CEN

CONTROLES MANUALES POR MEDIOS PROPIOS DE LA ADMINISTRACION

Segun plan de No se realizan No se realizan

inspecciones
correspondiente

Conforme AAl  ———e—

Nota: La periodicidad de las inspecciones por OCA en La Rioja, es la fijada en la modificacién de la AAl de fecha 10 de
enero de 2012.

Tabla 21. Comparativa en la metodologia para la supervisidon de VLE’s de los vertidos liquidos

CONTROL EXTERNO

Laboratorio homologado  OCA Autocontrol: laboratorio
que cumpla art. 24 de la propio

Ley 10/1993 Control Externo: entidad

colaboradora

Semestralmente (en Cada 3 meses Autocontrol de pH y
funcién de los resultados caudal diario
obtenidos se valorara la
frecuencia de posteriores
analisis)

Autocontrol de Zny
hierro Cada 2 dias

Control externo
trimestral

Segun establece Decreto
62/1994

CONTROLES MANUALES POR MEDIOS PROPIOS DE LA ADMINISTRACION

Segun plan de Consorcio de Aguas y Sin periodicidad
inspecciones residuos establecida
correspondiente
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Se determina en el Si el vertido es a colector
programa de inspeccién  no se realizan.

Si es a cauce la Agencia
Vasca del agua realiza
controles

4.4 MTD EN INSTALACIONES DE TRATAMIENTO DE SUPERFICIES ESPECIFICADAS EN LAS AAL.

Hay MTD similares en 3 CCAA: utilizacidon éptima de los bafios-prolongar la vida de los bafos,
medidas de seguridad para asegurar la estanqueidad en la zona de bafios.

4.5 MTD EN INSTALACIONES DE GALVANIZADO EN CALIENTE:

En la Comunidad de Madrid se describen MTDs para las empresas bajo este epigrafe: filtro de
mangas conectado a la campana de aspiracion situada en el bafio de Zn fundido; aprovechamiento
del calor de los gases de escape; recuperacion del Zinc de los residuos (cenizas, matas y salpicaduras
de zinc).
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5. DESARROLLO DE LAS INSPECCIONES

En este apartado se ofrece un resumen del desarrollo de cada una de las inspecciones de manera
global, cubriendo desde el objetivo, la planificaciéon, la visita, la documentacidon elaborada con
posterioridad y tramitacidon posterior.

Madrid

e Debido a la presencia de personal de inspecciéon ajeno a la Comunidad de Madrid se
considerd oportuno avisar a la instalacién, de manera excepcional, de la fecha de la visita con
una semana de antelacion, aunque la practica habitual es no avisar con antelacion.

e Para esta instalacion el alcance de la inspeccion fue:
o Inspeccién documental

o Inspeccidn de campo: proceso productivo, focos de emisidn, sistemas de depuracion
de gases, zonas de almacenamiento de residuos, red de piezémetros, red de
pluviales y sanitarias, almacenamientos de productos quimicos y combustibles, etc

o Toma de muestras de las emisiones atmosféricas canalizadas por parte de una
entidad acreditada contratada por la Comunidad de Madrid los dias 14, 15, 16 y 17
de febrero de 2012.

— Se analizaron los siguientes pardmetros: HCl, HF, metales pesados (Cd, Cr, Cu,
Ni, Ob, Zn, Hg, , particulas, NHs y dioxinas y furanos. Se realizaron 3 tomas de
muestras, durante 1 hora de duracién, durante un turno de trabajo.

e Durante la inspeccién se empled una Lista de Chequeo en papel y una cdmara fotografica
para recoger aquellos aspectos que pudieran facilitar su descripcion en el informe de
inspeccidn, asi como un tablet para la elaboracidon del acta de inspeccidon e impresora
portatil.

e Durante la inspeccién se solicitd a la instalacion diversa documentacion: partes de
mantenimiento de los equipos, registros de los controles realizados (aguas, aire, etc.),
documentacion acreditativa de la gestion de residuos, etc.

e Con posterioridad a la inspeccidn el titular presenté la informacion solicitada en el Acta de
inspeccidn, tras lo cual, se emitié el correspondiente informe, 5 semanas después de realizar
la inspeccion.

e Se dio traslado del informe al Area de Control Integrado de la Contaminacién y al Area de
Disciplina Ambiental.

e Posteriormente se recibid el Informe de resultados de las tomas de muestras realizadas por
la entidad acreditada contratada por la Comunidad de Madrid, tras lo cual, se elabord un
informe desde el Area de Prevencién y Seguimiento Ambiental, donde se recogian los
resultados obtenidos. No se detectaron superaciones de los VLE establecidos en la AAl, si
bien se sefiala que la plataforma de uno de los focos no se ajusta a las condiciones
establecidas en la AAl. Se dio traslado del citado informe al Area de Control Integrado de la
Contaminacién y al Area de Disciplina de esta Consejeria.
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La Rioja

Se aviso a la instalacién de la fecha de inspeccidn

Se elabord un protocolo previo de Inspeccién para la visita, que no se envié previamente a
la instalacion.

Para esta instalacién el alcance de la inspeccion fue:
o Inspeccién documental
o Inspeccién de campo:

Durante la inspeccidon se empled una Lista de Chequeo en papel, un ordenador portatil y una
camara fotografica.

En el Acta levantada en el momento de la inspeccidn, el dia 12 de mayo de 2011, se

recogieron una serie de observaciones:

- Constancia de un nuevo foco de emisién del proceso de satinado mecanico en el que el
agujero de medida de emisiones no estd bien situado por estar muy cerca de una
perturbacidn. Deben solicitar modificacion de la Autorizacion Ambiental Integrada para
incluir el nuevo foco.

- Presentan justificante de medidas de control a la atmédsfera del afio 2010, pero no
presenta informe. Se requiere para que presente el informe.

- Se observan manchas en el suelo en la zona de almacenamiento de materias primas que
segln el personal de la empresa son aceites. Se requiere para que efectie las mejoras
necesarias para impedir que los vertidos accidentales afecten al suelo o a la red de aguas
pluviales. Se da un plazo de 2 meses para que efectue las mejoras.

Por parte de la empresa, el 11 de julio de 2011, presentan la siguiente documentacidn:

- Informe de ECA (organismo de control acreditado por ENAC) de fecha 17/05/2011
correspondiente a las medidas de control a la atmdsfera realizadas el 14/04/2011.

- Solicitud de autorizacién ambiental integrada incluye por una parte un nuevo proceso de
satinado mecdnico con la generacién de un nuevo residuo y un nuevo foco de emisidon de
contaminantes a la atmdsfera, y por otra la eliminacién del proceso de lijado con la
correspondiente sustituciéon del desengrase acido por desengrase alcalino y Ia

modificacién de los tipos de residuos generados.

El 12/07/2012, se presentan por correo electrénico las fotografias que acreditan las mejoras
efectuadas en el drea de almacenamiento.

A la vista de la documentacidn presentada, con fecha 10 de enero de 2012 se dicta resolucién
publicada en el BOR n2 9 de 20 de enero de 2012, por la que se modifica la autorizacién
ambiental integrada de la planta de Anodial, en la que actualiza la lista de residuos peligrosos

generados, se clasifican los focos de emision, se establecen los valores limite para cada foco y
sustancia contaminante y la periodicidad de los controles a efectuar por el OCA.

No se inicia procedimiento sancionador.

Pais Vasco

Se aviso a la instalacién de la fecha de inspeccidn con un mes de antelacion.

Se elabord un Plan de Inspeccion documentado, el cual se envid a la instalacion con un
adelanto de dos semanas al dia de la inspeccién.

Para esta instalacién el alcance de la inspeccién fue:
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o Inspeccién documental.
o Inspeccién de campo:

Durante la inspeccién se empled una Lista de Chequeo en papel, un ordenador portatil y una
camara fotografica.

Durante la inspeccién no se solicita a la instalacion informacion adicional de los procesos y
caracteristicas de la misma.

El Pais Vasco, gracias a la aplicacion informatica especifica de AAl emitié el informe con fecha
5 de octubre de 2011, un dia después de la inspeccion.

Dos meses después de realizarse ésta, la Direccion de Calidad Ambiental del Gobierno del
Pais Vasco, realizé un requerimiento al titular en el que se le comunicaban las desviaciones a
las condiciones de la autorizacion detectadas durante la inspeccidn, y se le otorgaba un plazo
de un mes para subsanar las deficiencias. Entre los requerimientos se sefialaba: presentacion
del proyecto técnico del foco de emisidén detectado durante la inspeccién (no contemplado
en la AAl); resultados de analitica de aguas, resultados de los controles de emision,
acreditacion de sellado de tuberia, correcto etiquetado de residuos peligrosos y Documentos
de Aceptacién de cenizas de Zn y matas de galvanizacién.
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6. RESULTADOS DEL PROYECTO

En este apartado se concluyen los resultados recogidos en el andlisis presentado en el presente
informe y que resumen los puntos débiles y puntos fuertes de los procesos de inspeccién asociados
al proyecto.

6.1 RESULTADOS GENERALES DE LAS INSPECCIONES DEL PROYECTO

Como resumen del apartado anterior se pueden resaltar las siguientes conclusiones relativas a las
inspecciones realizadas en el marco del proyecto:

v

Las inspecciones a las instalaciones evaluadas tuvieron el mismo objetivo: comprobar el
cumplimiento de las condiciones de la AAl otorgada a la empresa. El Pais Vasco ha realizado
también inspecciones previas a la obtencion de la Autorizacién Ambiental Integrada Efectiva.
Las actividades obtienen una primera AAl subordinada que estd condicionada al
cumplimiento de distintos requisitos ambientales y a la visita de los servicios de inspeccidon
gue deben verificar el cumplimiento de dichos requisitos.

En las 3 comunidades las inspecciones de comprobacién del cumplimiento de la AAl estan
contempladas en un plan de inspecciones medioambiental. Para la programacién de dichas
inspecciones sélo el Pais Vasco dispone de una herramienta para seleccionar las actividades a
inspeccionar en base a una evaluacién sistematica de riesgos.

El Pais Vasco dispone de una herramienta informdtica especifica para inspeccién de AAIl
donde se encuentran todos los antecedentes del expediente de autorizacién. Madrid y La
Rioja utilizan un documento o lista de chequeo con los aspectos que van a ser comprobados
y la documentacidn que debe ser requerida durante la visita.

A las inspecciones asistieron personal de los grupos A y B, acompafiados en dos ocasiones
por personal del Area que emite la AAL.

En la inspeccidon de la Comunidad de Madrid se realizd6 también una toma de muestras y
analisis de las emisiones atmosféricas de la instalacion, con una entidad acreditada
contratada por la administracion.

Se aprecia que el tiempo dedicado a la preparacién previa de la inspeccion fue bastante
similar en todos los casos, oscilando entre 1 dia y 2 dias.

El tiempo empleado para la inspeccidén fue el mismo en los tres casos: un dia. La toma de
muestras en la instalacién de la Comunidad de Madrid se realizo a lo largo de toda la semana.

En los tres casos el alcance de la inspeccion fue el mismo, centrdndose en los aspectos
propios de las instalaciones de tratamiento de superficies recogidos en el condicionado de
cada AAI.

Finalizada la inspeccidn, en las tres comunidades se firmd un Acta de Inspeccién del que se
dejé una copia en la instalacidn. Los incumplimientos detectados durante los procesos de
inspeccidn se reflejaron en el Acta de Inspeccién —en todas las Comunidades- y ademas, en el
caso de La Rioja, se consignd en el Acta el plazo y tipo de accién necesaria para subsanar una
de las desviaciones detectadas durante la inspeccién.

Tanto el Acta como el Informe, en el caso del Pais Vasco, se realizan utilizando la plantilla que
facilita el programa informatico, de forma que se sistematiza el contenido y estructura de las
Actas e Informes de AAI.

A partir de la inspeccién el plazo empleado para emitir el informe varia mucho de una
Comunidad a otra.
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- Madrid emitié el informe un mes y una semana después de la fecha de inspeccién. Por
otro lado, el informe de valoracién de los resultados del control atmosférico realizado
durante la inspeccidn se elaboré de forma separada del correspondiente a la inspeccién
de seguimiento de la actividad emitiéndose 4 meses después de la inspeccidén.

- Pais Vasco, gracias a la aplicacién informatica de que dispone, emitié el informe un dia
después de la actividad.

v Ninguna de las comunidades remitid al titular el informe de inspeccién para su conocimiento.

v/ En cuanto a los requerimientos, sélo el Pais Vasco realizd un requerimientos posterior a la
inspeccidn.

v En el caso de la Comunidad de Madrid y el Pais Vasco, el informe se envié al Area de
Disciplina o al Servicio Juridico correspondiente al detectar desviaciones con respecto al
cumplimiento de las condiciones de cada AAI, que podrian dar lugar a las correspondientes
sanciones.

6.2 RESULTADOS GENERALES DE LOS PROCESOS DE INSPECCION. BUENAS PRACTICAS.

Una vez estudiado en profundidad los procesos de inspeccidén de cada Comunidad Auténoma que se
han descrito en el presente informe, se pueden destacar las siguientes buenas practicas:

6.2.1 AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA
Se consideran buenas practicas las siguientes:
- Anivel organizativo:
v Disponer de desarrollo normativo propio adaptado a las circunstancias de cada CCAA.

v’ Existencia de una unidad administrativa dedicada exclusivamente a la Inspeccién Ambiental
de actividades IPPC, ajena al departamento de Autorizaciones y de Disciplina.

- En cuanto a la elaboracion de la AAL:

v Realizar inspecciones previas a la Resolucién efectiva de la AAl que permitan ajustar mejor las
condiciones establecidas en la autorizacion a la situacion real de la actividad.

v Desarrollar una estructura para las AAI que facilite el desarrollo de la inspeccién.
6.2.2 PLANIFICACION DE LAS INSPECCIONES
Se consideran buenas practicas las siguientes:

v Existencia de una unidad administrativa dedicada a elaborar y ejecutar los programas
anuales de inspeccion.

v Disponer de un plan de inspeccién medioambiental, tal como contempla la nueva Directiva de
Emisiones Industriales, bajo el cual estén cubiertas las instalaciones IPPC.

v Programar las actuaciones a realizar y la seleccién de actividades a inspeccionar en base a
una evaluacion sistemdtica de riesgos, segun la DE.

v Establecimiento de objetivos concretos durante un espacio temporal en las unidades
dedicadas a realizar inspecciones.

v Disponer de una plantilla comin para la elaboracién de programas/planes de inspeccién a
todas las CCAA.
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Se considera punto débil de los procesos de inspeccién analizados:

v

No tener una coordinacion con otras Consejerias o Departamentos de la Administracion. Este
aspecto se hace mds relevante en los casos de las Comunidades Auténomas cuyas
competencias en autorizacion y control de vertidos hidricos estdn asignadas a otras
Consejerias o Departamentos, como ocurre la Rioja y Pais Vasco.

6.2.3 METODOLOGIA DE LAS INSPECCIONES

Se consideran buenas practicas las siguientes:

e  Preparacion de las inspecciones.

v

v

Disponer de una herramienta informdtica donde se encuentran todos los antecedentes del
expediente de autorizacion, accesible al personal de inspeccion: Se debe garantizar que la
informacidn se encuentra debidamente actualizada en cuanto a ultimas modificaciones,
documentos presentados por la empresa, etc.

Elaboracion de un documento adaptado a la inspeccion con los aspectos que van a ser
comprobados y la documentacion que debe ser requerida durante la visita.

e  Realizacién de las inspecciones.

v

El empleo de un ordenador portdtil durante la inspeccion: Esto tiene la ventaja de que la
informacion se incorpora inmediatamente a las bases de datos de la Administracion,
asimismo se puede consultar toda la documentacion disponible en el expediente de
tramitacion y aportada por la empresa. No obstante, el proceso de incorporacion de datos a
la aplicacion puede alargar en exceso el tiempo de inspeccion, con la particularidad de la
dificultad de su uso durante la visita en campo.

Realizar, de forma programada, muestreo y andlisis de emisiones atmosféricas y vertidos
liquidos en instalaciones IPPC a través de entidades contratadas por la administracion, en
presencia de agentes de la autoridad (inspectores), que levantan acta. Al igual que en el caso
de la inspeccion de la actividad propiamente dicha, es conveniente realizar el acta a partir de
una plantilla especifica para las tomas de muestras.

Realizar la visita de inspeccion por dos funcionarios pertenecientes a los Grupos A y B.

Realizar la inspecciéon acompafiados de personal técnico del Area o Departamento que emite
la AAL

Utilizar indumentaria de seguridad propia (cascos, guantes, etc).
Hacer hincapié en los aspectos especificos del sector de tratamiento de superficies:

— Impermeabilizacion y estanqueidad de suelo y canalizaciones y fosos de recogida de
derrames.

— Conexiones de las cubas de proceso y aclarado con la depuradora y sistemas de
tratamiento de vertidos liquidos.

— Condiciones en que se encuentran los almacenamientos de productos quimicos

— Sistemas de aspiracion de vapores

) Realizacién del informe

v

Realizacion de un informe que recoja todos los aspectos comprobados durante la inspeccion,
la documentacion solicitada y aportada y complete la informacion contenida en el acta.
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Utilizacion de una plantilla que sistematice el contenido y estructura de todos los informes,
sea quien sea el inspector.

Incluir un apartado de conclusiones en el informe que valore el grado de cumplimiento de las
condiciones establecidas en la AAl.

Disponer de un procedimiento de evaluacion de la conformidad de condicionados
ambientales. Mediante este procedimiento se establece una codificacion para valorar las
deficiencias constatadas en la inspeccidon y los incumplimientos o desviaciones encontradas
respecto a la AAl. De esta manera se homogeneiza el resultado de dicha evaluacion sin
depender del criterio personal del técnico inspector que la realizada.

Realizar el informe en un plazo mdximo de 2 meses, tal como marca la Directiva de Emisiones
Industriales.

Remision del informe, tanto a otras Areas interesadas (IPPC, Disciplina, etc.) como al titular.

Tramitacion posterior.

v

Enviar el informe de inspeccion a las instalaciones para que conozcan
aquello que no estdn realizando correctamente desde el punto de vista de la Administracion y
puedan tomar acciones correctoras que puedan solventarlas en un futuro.

Realizacion de un requerimiento posterior a la inspeccion por el que se comuniquen los
incumplimientos y se soliciten las subsanaciones oportunas, independientemente de que
también proceda la tramitacion del correspondiente expediente disciplinario por el Area o
Servicio correspondiente. Realizacion de inspeccion posterior para comprobar las
subsanaciones correspondientes.

Evaluacion de los aspectos comprobados durante la inspeccion en lo que respecta al
cumplimiento/incumplimiento de las condiciones establecidas en al AAl por la unidad que
realiza la inspeccion en coordinacion con la unidad que emite las autorizaciones, a fin de
centrar la atencion sobre los aspectos medioambientalmente mds significativos y facilitar la
tramitacion de un expediente disciplinario en su caso.

Existencia de un flujo de informacion entre todas las unidades administrativas que intervienen
en el procedimiento de autorizacion/inspeccién/sancion.

Comprobacion posterior de la subsanacion de incumplimientos y adopcion de medidas
correctoras.

45 de 76




Proyecto REDIA

Inspecciones Ambientales en Instalaciones de Tratamiento de Superficies

7. ANEXOS
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7.1 ANEXO I. TABLA COMPARATIVA INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS.

TABLA COMPARATIVA

INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

ITEM

Razon social de la instalacion

COMUNIDAD DE MADRID

DATOS GENERALES DE LA INSPECCION REALIZADA

5ALVANIZACION MADRILENA

PAIS VASCO

GALVANIZADOS VITORIA, S.A.

LA RIOJA

ANODIAL ESPANOLA S.L.

Actividad principal

- Tratamiento de superficies
- Galvanizacién en caliente

- Tratamiento de superficies
- Galvanizacién en caliente

- Tratamiento de superficies. Anodizado de
aluminio CNAE 2009-28510

Epigrafe Ley 16/2002

2.6y23.c

2.6y23.c

2.6

Comunidad Auténoma y Provincia

MADRID/GETAFE

PAIS VASCO/ VITORIA-GASTEIZ

LA RIOJA/ARRUBAL

Organo Ambiental competente

Consejeria de Medio Ambiente y
Ordenacién del Territorio

Viceconsejeria de Medio Ambiente
Direccién de Calidad Ambiental

Direccion General de Calidad Ambiental

Fecha de la Inspeccion

Unidad administrativa que emite la
A.A.l y organismo del que depende

16 de febrero de 2011

AREA DE CONTROL INTEGRADO DE LA
CONTAMINACION/DIRECCION GENERAL
DE EVALUACION AMBIENTAL

4 de octubre de 2011

\UTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA

SERVICIO DE IPPC/ DIRECCION CALIDAD
AMBIENTAL

12 de mayo de 2011

AREA DE PREVENCION AMBIENTAL/DIRECCION
GENERAL DE CALIDAD AMBIENTAL

N2 de técnicos que trabajan en la
Unidad Administrativa

5, s6lo uno de los cuales esta dedicado a AAI

N2 de instalaciones IPPC

144

323
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TABLA COMPARATIVA
INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

ITEM

COMUNIDAD DE MADRID

PAIS VASCO

LA RIOJA

.. 136 AAI emitidas de Instalaciones activas; |300 54
N2 de A.A.l. emitidas .
2 AAl emitidas en proyecto
8 afios; excepto en el caso de que incluya |8 afios 8 afios; excepto en el caso de que incluya la

Plazo de revision de la A.A.l.

la autorizacidn de vertido a cauce que se
establece en 5 afos

autorizacion de vertido a cauce que se establece
en 5 afos.

Estructura de las AAI

Anexo |: Prescripciones técnicas y valores
limite de emision.

Anexo lI: Sistemas de control de
emisiones y residuos

Anexo llI: Descripcién del proyecto

A. Antecedentes (descripcidn actividad)
B. Condiciones generales para el
funcionamiento de la actividad

C. Programa de Vigilancia Ambiental

D. Medidas preventivas y condiciones de
funcionamiento en situaciones distintas a
las normales.

La estructura es la recogida en la Ley 16/2002 y en
el Decreto 62/2006.

Normativa autondmica en materia de
AAIl

No

No

- Ley 5/2002, de 8 de octubre, de proteccién del
medio ambiente de La Rioja

- Decreto 62/2006, de 10 de noviembre, por el
que se aprueba el Reglamento de desarrollo del
Titulo I, “Intervencién administrativa” de la Ley
5/2002

N2 de instalaciones de Tratamiento de
Superficie con AAl/Galvanizado en
caliente

60 tratamiento de superficie
aproximadamente / 5 aproximadamente
galvanizado

63 aproximadamente

6
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INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

TABLA COMPARATIVA

ITEM

COMUNIDAD DE MADRID

PAIS VASCO

LA RIOJA

Limites establecidos en la AAI para
instalaciones de Tratamiento de

Superficie
v Agua
v’ Aire

Tratamiento de superficies

Agua

Valores limite de emision a la red de
saneamiento de acuerdo Ley 10/1993 'y
para algunos parametros en el BREF 2
aplicable. Para pretratamiento de
galvanizacion en caliente en BREF
aplicable a procesado de metales férreos
Aire

Valores limite de emisién a la atmdsfera
en funcidén del tipo de instalacién y BREF
aplicable, para instalaciones de
combustion: Protocolo relativo al
convenio de contaminacion atmosférica
transfronteriza > y normativa de otras
CCAA

Galvanizacién en caliente

Aire

Valores limite de emisién a la atmdsfera
indicados en BREF" aplicable. Para
instalaciones de combustion: Protocolo

Agua

Si vierte a Colector se utilizan los valores del
Reglamento de vertido a Colector del
Consorcio correspondiente, que en algunos
caso pueden ser mas restrictivos, caso de Zn,
Fe...

Si vierte a cauce se utilizan unos niveles de
compromiso, entre la antigua tabla Il de
vertido a cauce, los BREF y las MTDs ya que
no existe normativa concreta.

Aire

Valores limite de emisién a la atmdsfera
indicados en BREF® aplicable.

Agua

Valores limite de emisidn a la red de saneamiento
de acuerdo con la Ley 5/2000, de 25 de octubre, de
saneamiento y depuraciéon de aguas residuales de
La Rioja

Aire

Valores limite de emisidn a la atmdsfera en funcion
del tipo de instalacién y BREF aplicable

! Ley 10/1993, de vertidos liquidos al sistema integral de saneamiento.
2 BREF: “Surface treatment of metals and plastics”

3 Decision 2003/507/CE

4 BREF “Industria de procesado de metales férreos (Parte C)”
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TABLA COMPARATIVA
INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

ITEM

COMUNIDAD DE MADRID

PAIS VASCO

LA RIOJA

relativo al convenio de contaminacion
atmosférica transfronteriza > y normativa
de otras CCAA

Agua

Generalmente en esta actividad no se
vierten aguas de proceso

Controles periddicos establecidos en
las AAl instalaciones de tratamiento de
superficies

Tratamiento de superficies y galvanizado
en caliente.

Agua

Si vierte al SIS: Control vertido al menos
anual. Pero en funcidn de la instalacion
puede ser trimestral, semestral, etc.

Aire

Control anual de emisiones a la
atmosfera.

Tratamiento de superficies y galvanizado
en caliente.

Agua

Si vierte a colector Control vertido al menos
anual. Pero en funcidn de la instalacion
puede ser trimestral, semestral, etc.

Aire

Control anual de emisiones a la atmdsfera.

Agua

Si vierte a la red de saneamiento: control
trimestral de vertido. Ademas se controla la carga
contaminante a la entrada de la instalacion de
tratamiento.

Aire

Cada tres afios por OCA de emisiones a la
atmosfera.

® BREF “Industria de procesado de metales férreos (Parte C)”

® Decisi6n 2003/507/CE
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TABLA COMPARATIVA
INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

ITEM

COMUNIDAD DE MADRID

PAIS VASCO

LA RIOJA

MTD en instalaciones de tratamiento
de superficies especificadas en las AAI

Tratamiento de superficies.

Utilizacion de un foso de
seguridad de hormigén en la
zona de tratamiento de cubas.
Tunel en depresidn para la linea
de bafios de pretratamiento
conectado a un scrubber
Regeneracion del bafio
Operacion éptima de los bafios
las aguas de enjuague se
reutilizan en los bafos del
proceso precedente

Galvanizacion en caliente

Filtro de Mangas conectado a la
campana de aspiracién situada
en la cuba de Zn fundido.
Aprovechamiento del calor de los
gases de escape

Entrega a empresas gestoras de
residuos (cenizas, matas y
salpicaduras de zinc) dedicadas a
la recuperacién de Zinc.

Regeneracion del bafio
Operacion éptima de los bafios
Las aguas de enjuague se reutilizan
en los bafios del proceso
precedente

Sellado de la conexién entre la
cuba de mordentado y el sistema
de regeneraciéon de mordentado.
Inspeccion de la estanqueidad y
estado de paredes en los cubetos
de tratamiento.

No se especifican medidas concretas en la AAl
sobre la aplicacidon de MTDs, aunque si se tienen
en cuenta en el proceso de autorizacidn. Algunas
de las MTDs implantadas en las instalaciones de
tratamiento de superficies son:
— Lavados en cascada
—  Columnas de intercambio idnico para
alargar la vida de los bafios
— Utilizacion de los lodos de depuradora
para fabricacion de floculantes.
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TABLA COMPARATIVA

INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

ITEM

Programacion/planificacion de las
inspecciones AAI

COMUNIDAD DE MADRID

Las inspecciones se incluyen anualmente
en la campanfa de “Seguimiento de
actividades sometidas a IPPC” en el marco
del Programa de Inspeccion Ambiental.

PAIS VASCO

Las inspecciones se realizan anualmente,
bienal o trienalmente segln un proyecto de
“Seguimiento de actividades IPPC” en el
marco del Programa de Inspeccion
Ambiental

LA RIOJA

'LANIFICACION Y GESTION DE LAS INSPECCIONES

Existe un Plan de Inspeccion que se desarrolla a
través de programas anuales

Frecuencia de las inspecciones de
A.A.L

Esta campaia comenzd a realizarse en el
afio 2008. Hasta el momento, en estos
tres afios, se ha inspeccionado el 59 % del
total de AAI emitidas (a fecha de enero de
2011 hay unas 140 AAIl en vigor).

Este proyecto ha comenzado en el 2011. Las
inspecciones realizadas con anterioridad
fueron para la emisién de la Resolucién
efectiva de la Autorizacién Ambiental
Integrada.

La primera inspeccidn, una vez obtenida la AAl se
ha realizado el 2011.

Determinacion de la frecuencia de
inspeccion (analisis de riesgos, tipo de
actividad, resultado de la tltima
visita...)

Hasta la fecha la seleccion anual de las
empresas a inspeccionar se ha realizado
en funcién de las demandas del Area de
Control Integrado de la Contaminacion,
gue emite estas autorizaciones, teniendo
en cuenta también las necesidades en la
tramitacion de las ampliaciones y/o
modificaciones de estas autorizaciones.

La seleccién anual de empresas a
inspeccionar a partir de 2011 se ha
realizado desde el Servicio de Inspeccién y
acorde a la Directiva de emisiones.

Anual, de acuerdo con el programa establecido
para el afio 2011.

Se esta a la espera de la transposicién del articulo
23 de la directiva DEI, para establecer una
periodicidad de las inspecciones en instalaciones
IPPC

Unidad administrativa que realiza la
inspeccion y organismo del que
depende

Area de Prevencién y Seguimiento
Ambiental perteneciente a la
Subdireccion General de Disciplina
Ambiental y a la Direccién General de
Evaluacion Ambiental de la Consejeria de

Servicio de Inspeccién de la Direccion de
Calidad Ambiental de la Viceconsejeria de
Medio Ambiente del Gobierno Vasco.

No existe una unidad administrativa que se
encargue de las inspecciones.

El programa de inspeccion se realiza por un
funcionario y se aprueba por el Director General
de Calidad Ambiental, en el mismo participa
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TABLA COMPARATIVA
INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

ITEM COMUNIDAD DE MADRID PAiS VASCO LA RIOJA
Medio Ambiente. Se recibe el apoyo del personal de ambos Servicios: Servicio de
Area de Inspeccién Ambiental, que Integracion Ambiental y Servicio de Gestidny
depende de la misma Direccidn General. Control de Residuos.
El Area de Prevencién y Seguimiento Funciones del Servicio de Inspeccion: No existe un servicio de inspeccién como tal, por
Ambiental tiene 3 secciones — Elaborar y ejecutar el Plany los lo que todos los técnicos de la Direcciéon General
(Planificacién, Seguimiento y Programas Anuales Inspeccion Anual, en | de Calidad Ambiental pueden participar en el
Prevencién).Funciones: el que se incluyen diversos proyectos desarrollo del programa de inspeccion.
— Elaborar los Programas de Inspeccidn especificos. Los principales objetivos La asignacion del personal que participa en una
Ambiental anuales. para los préximos afios estdn centrados |inspeccién queda prefijada en el programa anual.
— Efectuar el seguimiento de fundamentalmente:
procedimientos y autorizaciones v' Asegurar un grado elevado del
ambientales emitidas por la Consejeria cumplimiento de la normativa de las
. ) (AAls, DIAs, etc). actividades afectadas por la IPPC
S ondzlal nuas — Coordinarl i v"Incrementar la inspeccién de las no
administrativas que realizan la oordinar fas actuaciones que . P
. i conllevan muestreos. IPPC con mayor riesgo.
Inspeccion El Area de Inspeccion Ambiental tiene 4|v"  Contribuir a solucionar problematicas
secciones y su personal esta distribuido ambientales de calidad de aire, ruido,
territorialmente. Realiza inspecciones agua, suelos,..
relativas a: v Identificar y promover la regularizacién
— Denuncias formuladas ante la de actividades no Iegalizadas.
Consejeria, en el ambito de sus — Gestidn de aspectos ambientales de
competencias. situaciones de emergencias (accidentes,
— solicitudes de otras Areas. incidentes,...) y denuncias.
— Actuaciones rutinarias del Programa |— Aplicacion de la normativa de
de Inspeccién Ambiental. responsabilidad medioambiental.
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TABLA COMPARATIVA
INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

ITEM

COMUNIDAD DE MADRID

PAIS VASCO

LA RIOJA

Personal que ejecuta la inspeccion
v' Especializacion
v' Formacién/cualificacién

En las inspecciones de seguimiento de
AAl, por su especial complejidad,
participan siempre dos personas,
habitualmente, pertenecientes al Grupo A
o By, en ocasiones, al Grupo C. Los
cuerpos a los que pertenece este
personal son:

— Grupo A: Técnicos Superiores
Medioambientales y Técnicos
Superiores Especialistas en Ciencias
Experimentales.

— Grupo B: Técnicos Medioambientales.

— Grupo C: Técnicos Auxiliares
Medioambientales.

Normalmente participa un técnico del
servicio de inspeccién y segun la
complejidad pueden acudir de otros
servicios: IPPC, Aire y Ruido...

Los técnicos del Servicio de inspeccidon
pertenecen en su totalidad al Grupo A6 B
(Titulados superiores o Titulados medios)
(ingenieros, arquitectos técnicos y
licenciados en diferentes ramas cientificas).

En las inspecciones participan siempre dos
personas, perteneciente al Grupo Ao B
(ingenieros, arquitectos técnicos y licenciados en
diferentes ramas cientificas).

Coordinacion con otras Consejerias y
Organismos

La coordinacidn se realiza a nivel interno
en la Consejeria, en el caso de las AAls,
con el Area de Control Integrado de la
Contaminacion. En ocasiones el personal
de esta drea acude a los visitas
acompafando a los inspectores (se tiene
previsto que esta sea la practica habitual
en el futuro).

La coordinacion se realiza a nivel interno en
la Viceconsejeria, en el caso de las AAls, con
el Servicio de IPPC. En ocasiones el personal
de este Servicio acude a los visitas
acompafiando a los inspectores.

Habitualmente las inspecciones se realizan desde
la DGCA, sin contar para ello con otros
organismos.

No obstante, se prevé que puedan participar
tanto el Consorcio de Aguas y Residuos de La Rioja
(inspeccion de vertidos a colector), como la CHE
(inspeccion de vertidos a cauce).

En caso de detectar algin hecho que pudiera ser
motivo de infraccién se comunica al organismo
responsable.
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INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

ITEM

COMUNIDAD DE MADRID

METODOLOGIA DE LA INSPECCION AMBIENTAL EN INSTALACIONES IPPC

PAIS VASCO

LA RIOJA

PREPARACION DE LA INSPECCION

Revision de antecedentes
administrativos y estudio/analisis de la
A.A.lL

Antes de la visita.

1. Se revisan los antecedentes que obran
en:

— Area de Prevencién Ambiental y Area
de Inspeccion Ambiental: base de
datos en la que constan inspecciones
previas, tomas de muestras,
denuncias, etc.

— Area de Control Integrado de la
Contaminacion. Revision de los
documentos relativos a la remision de
registros, estudios e informes exigidos
en la AAI. Esta documentacion no esta
accesible a través de una base de
datos comun a las 3 Areas.

2. Se seiala la documentacién que,
habiendo sido exigida en la AAI, no se
ha presentado.

3. Se analiza el contenido de la A.ALl
Anexos | y Il, asi como del Anexo lll,
relativo a la descripcién del proyecto.

Antes de la visita:

1. Se revisa la documentacién disponible
en la carpeta IPPC proyecto (disponible
para todos los Servicios del
departamento) y en concreto:

— Resolucion AAI

— Memoria actividad

— Ultimos registros, estudios e informes
establecidos en el Plan de Vigilancia
Ambiental de la AAI.

— Modificaciones relativas a la actividad

2. Se introducen los cambios o toda la
informacion en la aplicacién informatica
creada al afecto (AAI_v3.0.6.exe)

Antes de la visita.

1. Se revisan los antecedentes que obran en la
Direccion General de Calidad Ambiental:
documentos relativos a la remisién de
informes exigidos en la AAI, inspecciones
previas, denuncias, etc.

2. Se analiza el contenido de la A.A.l. y se sefiala
la documentacién que, habiendo sido exigida
en la AAl, no se ha presentado.
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INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

TABLA COMPARATIVA

ITEM

COMUNIDAD DE MADRID

PAIS VASCO

LA RIOJA

Aviso previo de la inspeccion a la
instalacion

La practica habitual es no realizar aviso
previo de la inspeccidn.

Se avisa por teléfono y/o e-mail de la visita
de inspeccién

Si, se avisa previamente de la inspeccién a la
instalacion

Plan de inspeccion
documentado/protocolos de actuacién
v Elaboracién
v" Envio a la instalacién

En las inspecciones de AAI no hay
protocolos de actuacion como tal ni se
envian a las instalaciones previamente. De
manera general las inspecciones se
adaptan al contenido de la AAl. Una vez
que se ha preparado la inspeccidn, se
elabora un documento con los aspectos
gue van a ser comprobadosy la
documentacidn que debe ser requerida
durante la visita.

De manera general las inspecciones se
adaptan al contenido de la AAI. Una vez que
se ha preparado la inspeccidn, se elabora
un documento con los aspectos que van a
ser comprobados y la documentacién que
debe ser requerida durante la visita.

Hay un protocolo interno de inspeccién, que no se

remite previamente a la instalacion.

REALIZACION DE LA INSPECCION

Alcance de la inspeccion:

v" Documental
v' Visita al campo
v' Toma de muestras (especificar

matriz)

Las inspecciones implican:

v’ Estudio documental: se realiza
siempre, previamente y durante la
inspeccion.

v’ Visita a campo: se realiza siempre.

v" Toma de muestras: Atmdsfera (emisidn
e inmision), vertidos liquidos, suelos y
medicién de ruidos. Unicamente se
realizan en los casos programados.

Las inspecciones implican:

v Reunién inicial en la que e explica el
alcance de la inspeccion.

v’ Visita a las instalaciones con especial
incidencia en las modificaciones
realizadas desde la Ultima visita

v' Verificacién documental (ultimos

controles y registros...)

Realizacién acta con la aplicacion

informatica

v Reunidn final (lectura del acta y

v

Las inspecciones implican:

v’ Estudio documental: se realiza siempre,
previamente y durante la inspeccion.

v’ Visita a campo: se realiza siempre.

v" Toma de muestras: generalmente no se
realizan tomas de muestras.
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TABLA COMPARATIVA
INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

ITEM

COMUNIDAD DE MADRID

PAIS VASCO

LA RIOJA

observaciones por parte de la empresa)

v" Toma de muestras de aguas: Sélo se
realiza cuando asiste algun técnico de
URA (Agencia Vasca del Agua)

Duracién media de la inspeccion

Depende del tipo de actividad a
inspeccionar. Se desarrollan durante el
turno de trabajo (mafiana), dedicandose
una o varias jornadas, en funcién de la
complejidad. Cuando se realizan toma de
muestras se puede prolongar la jornada 'y
se solicita el apoyo del personal de tarde.
En instalaciones de tratamiento de
superficie la duracién no suele ser
superior a dos jornadas.

Depende del tipo de actividad a
inspeccionar. Se desarrollan durante el
turno de trabajo (mafiana é Mafianay
tarde), dedicandose una o varias jornadas,
en funcién de la complejidad.

Depende del tipo de actividad a inspeccionar.
Generalmente se desarrollan en turno de
mafana.

N2 de inspectores y personal que
participa en la inspeccion

Las inspecciones AAl se realizan por
personal del Area de Prevencidn
Ambiental. Actualmente hay 8 técnicos en
el Area, de los cuales 4 se dedican en
exclusiva a las inspecciones AAI (reciben el
apoyo del resto de técnicos del Area y del
Area de Inspeccién).

El servicio de inspeccién dispone de los
siguientes recursos humanos:

8 inspectores distribuidos territorialmente y
un responsable del servicio

2 inspectores

Esquema de trabajo durante la
inspeccion (enumerar)
v Introduccién de la visita
v Inspeccién de las instalaciones

Esquema:

1. Introduccion de la visita al
inspeccionado

2. Recorrido de las instalaciones. Se

Esquema:

1. Introduccion de la visita al
inspeccionado

2. Recorrido de las instalaciones.

Esquema:

1. Introduccion de la visita al inspeccionado

2. Recorrido de las instalaciones.

3. Solicitud y analisis de documentacion segin
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TABLA COMPARATIVA
INSPECCIONES CONJUNTAS ENTRE COMUNIDADES AUTONOMAS EN INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

ITEM COMUNIDAD DE MADRID PAiS VASCO LA RIOJA
v" Toma de muestras inicia la toma de muestras si hasido |3. Solicitud y analisis de documentacion AAI.
v" Presentacién de planificada previamente. seguin AAL. 4. Elaboracion in situ del acta.
documentacion 3. Solicitud y andlisis de documentacion |4. Elaboracidn in situ del acta, a través de |5. Se deja copia del acta al interesado.
v" Redaccién del Acta segun AAI. la aplicacion
4. Elaboracidn in situ del acta, siguiendo | 5. Se deja copia del acta al interesado.
el documento previamente
elaborado.
5. Se deja copia del acta al interesado.
Medio utilizados: v’ Listas c{e chequeo en papel segln v’ Listas d.e chequeo en papel segln j Listas de chequeo -
D —— contenido de la AAI. contenido de la AAI. Ordenadores portatiles
‘o v’ Tablet-PC con aplicacion AIAR v’ Portatil con aplicacion AAI_v3.0.6. v' Cémaras fotograficas
v' Ordenadores portétiles v (e v e v . . .
v Cmaras Camara fotografica Cédmara fotogrifica Indumentaria y medidas de seguridad: casco,
v PDA v Impresora portétil. v Indumentaria y medidas de seguridad: botas, guantes.
. . v Indumentaria y medidas de seguridad: caso, botas, guantes, mascarilla,
v'  Medidas de seguridad . "
v Otros caso, botas, guantes, mascarilla, protectores auditivos.

protectores auditivos.

Aspecto comprobados de la AAI
(particularidades para el sector de
Tratamiento de Superficie)

Se realiza una revision detallada de la

AALlL

v Anexo |: se comprueban las
prescripciones técnicas y el
cumplimiento de los VLE

v’ Anexo lI: Se revisan los sistemas de
control de emisiones y residuos
exigidos

v Anexo lll: se comprueba si la

Se realiza una revision detallada de la A.A.l.

Se inspeccionan los diferentes aspectos
ambientales (Focos de emision al aire,

puntos de vertido, depuradora, generacion
y gestion de residuos, medidas preventivas

en relacién a dichos aspectos ambientales,

y se comprueba que la instalacion se ajusta

a lo establecido en la AAI.

En el sector de tratamiento de superficies se

Se realiza una revision detallada de la A.A.l. y se
comprueba si la instalacidn se ajusta ala
descripcion del proyecto de la AAI.

Se revisan los aspectos recogidos en el protocolo
de inspecciones para instalaciones industriales
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ITEM

COMUNIDAD DE MADRID

PAIS VASCO

LA RIOJA

instalacidn se ajusta a la descripcién
del proyecto de la AAl y a las MTD
descritas.

En el sector de tratamiento de superficies

se hace hincapié en:

v Impermeabilizacién y estanqueidad de
suelo y canalizaciones y fosos de
recogida de derrames.

v’ Conexiones de las cubas de proceso y
aclarado con la depuradora y sistemas
de tratamiento de vertidos liquidos.

v Condiciones en que se encuentran los
almacenamientos de productos
quimicos

v’ Sistemas de aspiracion de vapores

hace hincapié en:

En la depuracién y control de vertidos, con
especial incidencia si existe vertido a cauce,
en cuyo caso se realiza una toma de
muestras del vertido principal

Toma de muestras (entidad que
realiza el muestreo y metodologia)

v’ Las tomas de muestras y analisis se
planifican anualmente en el Programa
de Inspeccion Ambiental.

v El muestreo y andlisis se realiza a
través de entidades contratadas: hay
un contrato para vertidos liquidos y
residuos y suelos y otro para
emisiones atmosféricas.

v’ Los muestreos se realizan por el
personal de las empresas contratadas,

Solamente se realizan tomas de muestras
puntuales de agua, que segun la
importancia del caso se realizan muestras
oficiales.

No se realizan tomas de muestras salvo casos
excepcionales.

De manera general, las tomas de muestras las
realizan:

Agua

Consorcio de Aguas y Residuos de La Rioja
Aire

Organismo de Control Autorizado por ENAC
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ITEM

COMUNIDAD DE MADRID

PAIS VASCO

LA RIOJA

en presencia siempre de agentes de la
autoridad (inspectores), que levantan
acta donde quedan reflejadas las
particularidades del muestro.

Acta de inspeccion (contenido y
estructura)

La estructura del Acta responde a la
estructura de la AAL.

Se elabora previamente en formato Word
un borrador en el que se plasman los
epigrafes que se van a comprobar y se
lista la documentacion que debe ser
solicitada durante la inspeccion (se
eliminan los epigrafes que no se requiera
comprobar en la inspeccién, asi como las
exigencias documentales que ya hubiera
satisfecho el titular). Esta informacion se
traslada al campo genérico de
“observaciones finales” contenido en el
Acta reglada que corresponde a un campo
abierto.

El acta se realiza via ordenador a partir de la
plantilla introducida en la aplicacion. Se va
introduciendo lo relativo a la inspeccidn por
cada uno de los epigrafes: condiciones para
la proteccion de la calidad del aire, calidad
del agua, produccion de residuos, control
del ruido y medidas preventivas y
observaciones.

Si alguno de los aspectos no se ha revisado
en la visita de inspeccion se activa el “no
aplica”.

Posteriormente se guarda el acta en
formato PDF.

La estructura del acta se corresponde con un
modelo con indicacion de contenidos:

- autorizaciones y registros de la instalacién

- lugares que se visitan durante la inspeccion

- comprobacion de la documentacion relacionada
con los controles periddicos

- incidencias fisicas

- incidencias derivadas de la documentacién
presentada

- requerimientos de documentacidn y/o mejora de
las instalaciones y plazo que se otorga

Informacion in situ de incumplimientos

No se realiza una comunicacién formal de
los incumplimientos detectados en la
inspeccion, si bien, a lo largo de la visita se
pueden ir indicando los aspectos que no
se ajustan a las condiciones establecidas

Se realiza una comunicacién de los
incumplimientos detectados a modo
resumen de la visita de inspeccidn pero se
dice que recibirdn un requerimiento de la
Viceconsejeria.

Se procede a la lectura del actay se da

Los incumplimientos detectados en la inspeccion
son reflejados en el acta.

No obstante, se puede comunicar tras la
inspeccidn y previo informe los incumplimientos
no reflejados expresamente en el acta.
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LA RIOJA

en ella, pero siempre sin 4nimo de ser
exhaustivos, puesto que compete al Area
de Control Integrado de la Contaminacion
determinar el grado de cumplimiento de
la AALl. (Hay aspectos que requieren
interpretaciones del contenido de los
epigrafe, que competen al Area que
emitié la Autorizacion).

opcidén a que el titular afiada alguna
observacién. Posteriormente se imprime
por duplicado y se firma quedando una
copia en poder de la parte actuante y otra
en poder de la administracion.

REALIZACION DEL INFORME

Contenido y estructura del informe.

El informe se elabora a partir de la
informacion contenida en el Acta de
inspeccion y de la documentacion que el
titular de la instalacidon haya podido
remitir con posterioridad a la visita.

La estructura del informe puede variar
ligeramente en funcion del técnico que la
realice, si bien tiene un contenido
minimo:

Se deben sefialar las modificaciones o
desviaciones detectadas con respecto a la
descripcion del proyecto contenida en la
AAIl (modificaciones, ampliaciones, etc.)
Se deben citar los epigrafes comprobados
con una descripcién de los aspectos
relevantes constatados.

El informe se realiza a partir de la misma
plantilla con la que se ha realizado el acta.
Igualmente se van introduciendo las
deficiencias por cada uno de los aspectos
inspeccionados En la propia aplicaciéon
aparecen muchas de las deficiencias mas
comunes, que se pueden modificar, pero
facilita la labor.

Estas deficiencias se valoran como Leve,
Media 6 Grave.

De manera general no se realiza informe, salvo
solicitud expresa de la Seccidon de Régimen

Sancionador.
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LA RIOJA

Se debe seialar la documentacion,
registros, controles e informes que no han
sido presentados o realizados.

Se debe incluir un apartado de
conclusiones en el que se seialen los
incumplimientos detectados y las
modificaciones que se hayan realizado en
las instalaciones respecto a la descripcidn
del proyecto.

Conclusiones y propuestas de
actuacion sobre las desviaciones
detectadas

Respecto a las conclusiones, ver apartado
anterior.

No se realizan propuestas de actuacion
desde las Areas de Prevencién Ambiental
e Inspeccién Ambiental. Esta tarea la
realiza el Area de Control Integrado de la
Contaminacion a partir de la informacion
recogida en el Acta e Informe de
inspeccion.

Posteriormente si se requiere se realiza un
requerimiento con un plazo
Normalmente se remite una copia al
servicio de IPPC previo al envio por si
necesitan solicitar algo mas.

Plazo medio de la emision del informe
desde la inspeccion

En el Acta se otorga un plazo de 10 dias
habiles para la remision de la
documentacion solicitada y no presentada
durante la visita. Una vez pasado dicho
plazo se elabora el informe en un plazo de
tiempo que suelo oscilar, dependiendo de
la actividad de que se trate, entre 3y 6

En el acta no se pone ningun plazo. Los
plazos van en el requerimiento y pueden
ser variables y pueden oscilar desde 10 dias
hasta dos meses dependiendo de la
complejidad de lo solicitado.
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LA RIOJA

semanas desde la realizacién de la
inspeccion.

Remision del informe:
v' Otras Areas de la
Administracion
V' Titular

El informe se remite, junto con el Acta de
Inspeccion y la documentacién remitida
por el titular, al Area de Control Integrado
de la Contaminacion y, en el caso de
detectar incumplimientos, al Area de
Disciplina Ambiental. Este procedimiento
acaba de ser cambiado y ahora el informe
se remite al Area de Control Integrado de
la Contaminacién, quién determina los
requerimientos a efectuar al titular y la
remisién del expediente al Area de
Disciplina Ambiental, en su caso.

El informe, junto con el acta y las fotografias
de la inspeccidn se introducen en la carpeta
comun, de tal modo que igualmente es
accesible al servicio de IPPC.

Seguimientos posteriores a la
inspeccion

A peticion del Area de Control Integrado
de la Contaminacion.

Si se ha solicitado un requerimiento, se
realiza el seguimiento desde el Servicio de
Inspeccion.

Se realiza la comprobacién de los aspectos
subsanables mediante aportacion de
documentacion de la empresa(fotos,
documentos,...) y en algunos casos, se necesita
una nueva visita a las instalaciones.
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LA RIOJA

TRAMITACION POSTERIOR

Unidad administrativa que tramita los
expedientes sancionadores y 6rgano
del que depende

Area de Disciplina Ambiental. Se
encuentra en la misma Direccion General
que el Area que emite las Autorizaciones.

Servicio Juridico que depende de la
Direccion de Planificacién Ambiental de la
Viceconsejeria de Medio Ambiente.

Seccidn de Régimen Sancionador de la Direccién
General de Calidad Ambiental

Inicio de expedientes sancionadores a
partir de los incumplimientos
detectados

El Area de Disciplina Ambiental, una vez
recibido el Acta e Informe elaborados tras
la inspeccién, consulta al Area de Control
Integrado de la Contaminacién sobre los
incumplimientos detectados antes de
iniciar expediente sancionador.

El Servicio de inspeccidn propone al servicio
Juridico la apertura de expediente
sancionador y le aporta copia de todos los
documentos que estime necesarios: acta,
informe...

Medidas adoptadas a partir de los
incumplimientos

v' Sanciones

v’ Visitas posteriores
v' Revocacién de la AAI
v’ Otras

El Area de Disciplina Ambiental establece
las sanciones correspondientes,
informando al Area de Prevencién
Ambiental y al Area de Control Integrado
de la Contaminacion. Esta ultima puede
solicitar visitas posteriores para
comprobar que se han corregido las
desviaciones detectadas.

En ultimo término, el citado Area puede
proceder a la revocacion de la AAL

El Servicio Juridico establece las sanciones
correspondientes e informa al Servicio de
Inspeccion del tramite. Puede solicitar asi
mismo visita de inspeccién para comprobar
la correccion de determinados
incumplimientos.
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7.2 ANEXO Il. TABLA COMPARATIVA-CONCLUSIONES
7.2.1 DATOS GENERALES DE LA INSTALACION:

>

La actividad desarrollada en las tres instalaciones visitadas se encuentra recogida en el epigrafe 2.6 de la Ley 16/2002
“tratamiento de superficies”. Ademas, las instalaciones inspeccionadas en la Comunidad de Madrid y Pais Vasco también
desarrollan el “galvanizado de piezas en caliente” contemplado en el epigrafe 2.3 c de la Ley 16/2002.

7.2.2 AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA.

>

N® de Técnicos AAI: La Comunidad de Madrid tiene una ratio de 24 AAIl por técnico/el Pais Vasco 64,5 AAI por técnico/La
Rioja 12 técnicos a tiempo parcial (10% del tiempo de media dedicado a inspecciones), para un total de 56 instalaciones
IPPC.

Ne de instalaciones IPPC: El Pais Vasco tiene el mayor n2 de instalaciones IPPC de las 3 CCAA.

N2 de A.A.l. emitidas: En las 3 CCAA se han emitido actualmente entre un 93% y un 97 % de las AAIl (Madrid-94,4%, Pais
Vasco-92,9% y La Rioja-96,4 %).

Plazo de revision: 8 afios en las 3 CCAA, excepto en el caso de que la AAl incluya la autorizacién de vertido a cauce, que en el
caso de Madrid y La Rioja se fija en 5 afos.

Estructura de la AAI: No existe una homogeneidad en la estructura de las AAIl de las instalaciones estudiadas. Cada CCAA ha
desarrollado un modelo diferente en contenido y extensién.

— Madrid: reparte entre los Anexos | y Il los valores limite de emisidn y los sistemas de control para todos los aspectos
ambientales. En el Anexo Il se describe pormenorizadamente el proyecto.

— Pais Vasco: recoge en el apartado B las condiciones generales de funcionamiento en relacion a todos los aspectos
ambientales contemplados (atmdsfera, residuos, vertidos) y en el apartado C todos los controles que debe realizar la
instalacién en el denominado Programa de Vigilancia Ambiental.

— La Rioja: recoge en un apartado todas las condiciones que debe cumplir la actividad e incluye en un anexo final la
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La practica habitual durante las visitas de inspeccion a instalaciones IPPC es constatar in situ y documentalmente todas las
condiciones establecidas en la AAl en lo que respecta a las distintas materias ambientales: residuos, suelo, agua, vertidos
liquidos, emisiones a la atmdsfera.

B.P.-

° Desarrollar una estructura para las AAI que facilite el desarrollo de la inspeccion.

Analizado el contenido de las 3 AAIl estudiadas, se considera que la estructura que mas se ajusta a esta dindmica de
inspeccion es la desarrollada por el Pais Vasco.

Normativa autondomica en materia de AAI: La Comunidad Auténoma de la Rioja ha desarrollado normativa adicional en
materia de Control Integrado de la Contaminacion.

B.P.-

e Disponer de desarrollo normativo propio adaptado a las circunstancias de cada CCAA.

N@ de instalaciones de Tratamiento de Superficie con AAl/Galvanizado en caliente: 60 en la Comunidad de Madrid (5
ademas con Galvanizado en caliente), 63 en el Pais Vasco (10 de ellas con galvanizado)y 6 en la Rioja.

Valores Limite de Emision: en las 3 CCAA el procedimiento para fijar los VLE es similar:

—  Vertidos liquidos: se establecen en funcién de la normativa autondmica en materia de vertidos al sistema integral de
saneamiento. En el caso de vertido a cauce en el Pais Vasco tienen en cuenta las MTDs, y el antiguo Decreto de
vertido a cauce.

—  Emisiones a la atmdsfera: se establecen en funcidn de los BREF correspondientes.
Controles periddicos: La frecuencia de los controles es menor en la Comunidad de Madrid y Pais Vasco en lo que respecta a
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las emisiones a la atmdsfera. Asi mismo, se ha detectado una diferencia sustancial en el n2 de parametros a analizar
establecido en cada AAIl. De esta forma, en aquellos aspectos que resultan comparables:

— Foco de emisidn del horno de Galvanizado: en la Comunidad de Madrid en un primer control se le exigen 12
parametros incluyendo dioxinas y furanos. En los siguientes controles periddicos se exigen 4 parametros. En el Pais
Vasco se exige analizar tres pardmetros en todos los controles periddicos a realizar.

— Vertidos liquidos al Sistema Integral de Saneamiento: en la Comunidad de Madrid se establecen controles
semestrales de 9 parametros a realizar por entidad externa; en el Pais Vasco se exige un parametro trimestralmente
por entidad externa y dos pardmetros cada dos dias por control interno; en la Rioja se exigen controles trimestrales
de 6 parametros.

» MTD en instalaciones de tratamiento de superficies especificadas en las AAIl. Hay MTD similares en 3 CCAA: utilizacién
optima de los bafios-prolongar la vida de los bafios, medidas de seguridad para asegurar la estanqueidad en la zona de
bafos.

» MTD en instalaciones de galvanizado en caliente: En la Comunidad de Madrid se describen MTDs para las empresas bajo
este epigrafe: filtro de mangas conectado a la campana de aspiracion situada en el baino de Zn fundido; aprovechamiento del
calor de los gases de escape; recuperacién del Zinc de los residuos (cenizas, matas y salpicaduras de zinc).

7.2.3 PLANIFICACION Y GESTION DE LAS INSPECCIONES.

» Programacion/planificacion de las inspecciones AAl. En las 3 CCAA las actuaciones de inspeccion en instalaciones IPPC se
desarrollan en el marco de programas de inspeccién. No obstante, el contenido y alcance de los programas de inspeccién es
distinto en cada CCAA.

B.P.-

e Disponer de un plan de inspeccion medioambiental que cubra las instalaciones IPPC, tal como contempla la nueva
Directiva de Emisiones Industriales.

e Disponer de una plantilla comun para la elaboracion de programas/planes de inspeccion a todas las CCAA.
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» Frecuencia de las inspecciones de A.A.l.. La Comunidad de Madrid habra realizado el 100% de las inspecciones de
seguimiento en instalaciones IPPC cuando se produzca la transposicidn de la Directiva de Emisiones Industriales. El Pais Vasco
y la Rioja han comenzado a realizar inspecciones de seguimiento de las AAl en el afio 2011. No obstante, el Pais Vasco ha
realizado inspecciones previas para conceder la Resolucidn efectiva de la AAl.

B.P.-

e lLas inspecciones previas a la Resolucion efectiva de la AAl permiten ajustar mejor las condiciones establecidas en la
autorizacion a la situacion real de la actividad.

» Determinacion de la frecuencia de inspeccion (andlisis de riesgos, tipo de actividad, resultado de la ultima visita...): En el
Pais Vasco el que establece la periodicidad de inspecciones es el Servicio de Inspeccion en funcion de la Directiva de emisiones
en base a un andlisis de riesgos. En las otras dos, se determinan la frecuencia de la inspeccion en funcion de las necesidades
del Area que emite la autorizacion. A partir del afio 2013 es preciso realizar esta seleccion de actividades a inspeccionar en
base al andlisis de riesgos descrito en el articulo 23 de la DEI.

B.P.-

e Realizar la seleccion de actividades a inspeccionar en base a una evaluacion sistemadtica de riesgos, sequn la DEI

» Unidad administrativa que realiza la inspeccion y organismo del que depende: El Pais Vasco y Madrid disponen de una
unidad administrativa dedicada exclusivamente a la inspeccion, independiente de las de autorizaciones y disciplina.

B.P.-

e  Existencia de una unidad administrativa dedicada exclusivamente a la Inspeccion Ambiental de actividades IPPC, ajena
al departamento de Autorizaciones y de Disciplina.

» Organizacion de la/s unidad/es administrativa/s que realizan la inspeccion: Las funciones y organizacion de las unidades
son distintas en las 3 CCAA, si bien se asemejan mas las estructuras del Pais Vasco y la Comunidad de Madrid.
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B.P.-
e Existencia de una unidad administrativa dedicada a elaborar y ejecutar los programas anuales de inspeccion.

e [Establecimiento de objetivos concretos durante un espacio temporal en las unidades dedicadas a realizar
inspecciones.

e [Efectuar el sequimiento de todos las AAl y procedimientos emitidos por el drgano ambiental.

» Personal que ejecuta la inspeccion (Especializacion y Formacién/cualificacién): En la Rioja y Madrid la visita de inspeccion
en instalaciones IPPC se realiza siempre por dos técnicos, pertenecientes a los Grupos A y B. En el Pais Vasco por uno que,
segun complejidad, puede ir acompafnado de técnicos de otros servicios.

B.P.- Realizar la visita de inspeccion por dos funcionarios pertenecientes a los Grupos Ay B

> Coordinacién con otras Consejerias/Organismos: En las 3 CCAA la coordinacion se realiza a nivel interno, con otras Areas de
la propia Consejeria.

B.P.-

e Realizar la inspeccién acompafiados de personal técnico del Area o Departamento que emite la AAl.

7.2.4 METODOLOGIA DE LA INSPECCION

1. Preparacion de la Inspeccion.

» Revision de antecedentes administrativos y estudio/andlisis de la A.A.l. La sistematica relativa a la preparacion de la
inspeccién es similar en las 3 CCAA (revision de documentacion/antecedentes y analisis del contenido de la AAl), varia el
soporte de consulta de la informacion.
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B.P.-

e Disponer de una herramienta informdtica donde se encuentran todos los antecedentes del expediente de autorizacion,
accesible al personal de inspeccion. Se debe garantizar que la informacion se encuentra debidamente actualizada en
cuanto a ultimas modificaciones, documentos presentados por la empresa, etc.

Aviso previo de la inspeccion a la instalacion: En la Rioja y Pais Vasco se avisa de forma previa a la inspeccién, en Madrid la
practica habitual es no realizar dicho aviso.

B.P.-

e No se puede identificar una buena prdctica como tal. Existen ventajas e inconvenientes respecto a la prdctica de aviso
previo:

o Ventajas: facilita el desarrollo de la inspeccion y la disponibilidad del titular de la instalacion.

o Inconvenientes: no garantiza que las condiciones en las que se realiza la inspeccion sea las reales de
funcionamiento de la instalacion.

Plan de inspeccion documentado/protocolos de actuacién: En las 3 CCAA se realizan documentos adaptados a la inspeccion
o protocolos.

B.P.-

e Elaboracién de un documento adaptado a la inspeccidon con los aspectos que van a ser comprobados y la
documentacion que debe ser requerida durante la visita.

Realizacion de la Inspeccion.

Alcance: En las 3 CCAA se realiza una inspeccion in situ que incluye una revision de la documentacién y una visita completa a
la instalacidn.
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B.P.-

» Realizacion de tomas de muestras, en agua o aire, durante la inspeccion, en los casos en los que pueda ser interesante
para contrastar los VLE’s de los autocontroles o caracterizar parametros no regulados, especialmente problemdticos,
etc.

Duracion de la inspeccion: En las 3 CCAA la duracion varia en funcidn de las caracteristicas de la instalacion a visitar y de la
programacién de tomas de muestras.

Ne de inspectores y personal que participa en la inspeccion: La Comunidad de Madrid tiene una ratio de 36 instalaciones
IPPC por técnico/Pais Vasco 40,4 por técnico/La Rioja 28 por técnico.

Esquema de trabajo durante la inspeccion: Similar en las 3 CCAA: introduccién de la visita-recorrido de las instalaciones-
solicitud de documentacién-elaboracion del acta in situ con copia al interesado.

Medios utilizados: En las 3 CCAA los medios utilizados durante la inspeccidn son similares: listas de chequeo, ordenadores
portatiles, cAmaras fotograficas, indumentaria de seguridad.

B.P.-
e Utilizar medios informdticos durante las inspecciones en instalaciones IPPC.

e Utilizar indumentaria de seqguridad propia (cascos, guantes, etc).

Aspectos comprobados de la AAI (particularidades para el sector de Tratamiento de Superficie): Procedimiento similar en
las 3 CCAA, se realiza una revision detallada de la AAL.

B.P.-
e Hacer hincapié en los aspectos especificos del sector de tratamiento de superficies:

v Impermeabilizacién y estanqueidad de suelo y canalizaciones y fosos de recogida de derrames.
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Conexiones de las cubas de proceso y aclarado con la depuradora y sistemas de tratamiento de vertidos liquidos.
Condiciones en que se encuentran los almacenamientos de productos quimicos

Sistemas de aspiracion de vapores

D N N NN

Toma de muestras de efluentes liquidos/emisiones procedentes del horno de galvanizado.

» Toma de muestras (entidad que realiza el muestreo y metodologia): En la Comunidad de Madrid se realizan tomas de
muestras de las emisiones atmosféricas y los vertidos liquidos en el marco de las campafias en instalaciones IPPC. En el Pais
Vasco y la Rioja se realizan muestreos de vertidos liquidos de manera esporadica.

B.P.-

e Realizar sistemdticamente muestreo y andlisis de emisiones atmosféricas y vertidos liquidos en instalaciones IPPC a
través de entidades contratadas por la administracion, en presencia de agentes de la autoridad (inspectores), que
levantan acta donde quedan reflejadas las particularidades del muestro

» Acta de inspeccion (contenido y estructura): En las 3 CCAA el acta se elabora in situ al finalizar la inspeccién utilizando
medios informdticos. En general en el acta se reflejan los aspectos comprobados durante la inspeccidn, siguiendo la
estructura de la AAIl y reflejando las incidencias detectadas durante la inspeccidn y las derivadas de la documentacién
solicitada y aportada. La Comunidad de Madrid dispone de una aplicacién informdtica para la elaboracién de actas
electrdénicas (AIAR). El Pais Vasco tiene una aplicacion informatica especifica para las inspecciones IPPC.

B.P.-

e Realizar el acta a partir de una plantilla especifica para las inspecciones de AAl, reflejando los aspectos comprobados
relativos a las condiciones para la proteccion de la calidad del aire, calidad del agua, produccidn de residuos, control
del ruido y medidas preventivas y observaciones.

» Informacién in situ de incumplimientos: En las 3 CCAA se reflejan los incumplimientos o desviaciones a las condiciones
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establecidas en la AAIl detectados durante la inspeccién y se informa al inspeccionado del cauce que sigue el expediente con
posterioridad a la visita. En el Pais Vasco y la Rioja puede haber un requerimiento posterior en base a los incumplimientos
detectados y reflejados en el acta, independientemente de que también proceda la tramitacion del correspondiente
expediente disciplinario.

B.P.-

e Realizacion de un requerimiento posterior a la inspeccion por el que se comuniquen los incumplimientos y se soliciten
las subsanaciones oportunas, independientemente de que también proceda la tramitacion del correspondiente
expediente disciplinario por el Area o Servicio correspondiente.

Realizacion del Informe.

Contenido y estructura del informe. En |a Rioja habitualmente no se realiza informe. En el Pais Vasco y Madrid se confecciona
un informe en el que se reflejan las modificaciones o desviaciones detectadas respecto a lo establecido en la AAl y se sefala
la documentacion, registros, controles e informes que han sido aportados durante o con posterioridad a la inspeccion. El Pais
Vasco ademas dispone de una plantilla con el contenido tipo del informe y efectia una valoracién de las deficiencias
detectadas como leve, media o grave.

B.P.-

e Realizacion de un informe que recoja todos los aspectos comprobados durante la inspeccion, la documentacion solicitada
y aportada y complete la informacion contenida en el acta.

e Utilizacion de una plantilla que sistematice el contenido y estructura de todos los informes, sea quien sea el inspector.

e Establecimiento de una codificacion para valorar las deficiencias constatadas en la inspeccion y los incumplimientos a la
AAl.

Conclusiones y propuestas de actuacion sobre las desviaciones detectadas: La Comunidad de Madrid y el Pais Vasco
incluyen un apartado de conclusiones en los informes. El Pais Vasco, ademds de obtener unas conclusiones sobre el grado de
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cumplimiento de la AAl, realiza un requerimiento posterior a la inspeccién, en coordinacién con el servicio de IPPC.

B.P.-

e [ncluir un apartado de conclusiones en el informe que valore el grado de cumplimiento de las condiciones establecidas en
la AAI.

e Realizar un requerimiento posterior para la subsanacion de las desviaciones detectadas durante la inspeccion.

» Plazo medio de la emision del informe desde la inspeccion: En la Comunidad de Madrid se otorga un plazo de 10 dias habiles
para la remisién de la documentacion solicitada y no presentada durante la visita, que queda reflejado en el acta. Una vez
pasado dicho plazo se elabora el informe en un plazo de tiempo de entre 3 y 6 semanas desde la realizacion de la inspeccion.
En el Pais Vasco, no se otorgan plazos para la presentacion de la documentacién durante la inspeccién, éstos se fijan en un
requerimiento posterior y pueden ser variables (entre 10 dias hasta dos meses).

B.P.-

e Realizar el informe en un plazo mdximo de 2 meses, tal como marca la Directiva de Emisiones Industriales.

> Remision del informe a otras Areas de la Administracion o al titular: En la Comunidad de Madrid informe y acta se remiten,
junto con la documentacién aportada por el titular, al Area de Control Integrado de la Contaminacién vy, en el caso de
detectarse incumplimientos, al Area de Disciplina Ambiental. Actualmente este procedimiento se ha cambiado y el informe se
remite al Area de Control Integrado de la Contaminacién, quién determina las actuaciones posteriores a realizar. En el Pais
Vasco informe y acta junto con las fotografias de la inspeccién se introducen en la carpeta comun accesible al servicio de
IPPC. Ninguna CA remite el informe al titular.

B.P.-

e Remision del informe, tanto a otras Areas interesadas (IPPC, Disciplina, etc.) como al titular

» Seguimientos posteriores a la inspeccién: En las 3 CCAA se suele realizar un seguimiento posterior en el caso de que se hayan
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detectado incumplimientos. En la Comunidad de Madrid dicho seguimiento se efectia a peticién del Area que emite la
Autorizacion. En el Pais Vasco se realiza con posterioridad al requerimiento efectuado al titular.

B.P.-

e Realizacion de inspeccidon posterior para comprobar las subsanaciones correspondientes.

Tramitacion posterior:

Unidad administrativa que tramita los expedientes sancionadores y organo del que depende: En la Comunidad de Madrid
tramita los expedientes sancionadores el Area de Disciplina Ambiental, que pertenece ahora a la misma Subdireccién que el
Area que realiza la inspeccidn y a la misma Direccién General que el Area que emite las Autorizaciones. En el Pais Vasco es el
Servicio Juridico que depende de la Direccidon de Planificacion Ambiental de la Viceconsejeria de Medio Ambiente. En La
Rioja, es la Seccion de Régimen Sancionador de la Direccion General de Calidad Ambiental.

B.P.-

e Situar en distintas unidades administrativas las siguientes funciones: emision de AAls, realizacion de las inspecciones y
tramitacion de los expedientes sancionadores.

Inicio de expedientes sancionadores a partir de los incumplimientos detectados: En la Comunidad de Madrid el Area de
Disciplina Ambiental, una vez recibidos los documentos de la inspeccidn realizada, consulta al Area de Control Integrado de la
Contaminacién sobre los incumplimientos detectados antes de iniciar expediente sancionador. A partir de ahora serd el Area
de Control Integrado de la Contaminacién el que remita el expediente al Area de Disciplina cuando las circunstancias
requieran la tramitacion de un expediente sancionador. En el Pais Vasco el Servicio de inspeccidon propone al servicio Juridico
la apertura de expediente sancionador y le aporta copia de todos los documentos que estime necesarios: acta, informe.

B.P.-

e FEvaluacion de los aspectos comprobados durante la inspeccion en lo que respecta al cumplimiento/incumplimiento de las
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condiciones establecidas en al AAl por la unidad que realiza la inspeccion en coordinacion con la unidad que emite las
autorizaciones, a fin de centrar la atencion sobre los aspectos medioambientalmente mds significativos y facilitar, en su
caso, la tramitacion de un expediente disciplinario.

» Medidas adoptadas a partir de los incumplimientos (sanciones, visitas posteriores, revocacion de la AAl, otras): en la
Comunidad de Madrid el Area de Disciplina Ambiental establece las sanciones correspondientes, informando al Area de
Prevencion Ambiental y al Area de Control Integrado de la Contaminacién. Esta Ultima puede solicitar visitas posteriores para
comprobar que se han corregido las desviaciones detectadas. En el Pais Vasco el Servicio Juridico establece las sanciones
correspondientes e informa al Servicio de Inspeccién del trdmite. Puede solicitar asi mismo visita de inspeccidon para
comprobar la correccion de determinados incumplimientos.

B.P.-

e Existencia de un flujo de informacion entre todas las unidades administrativas que intervienen en el procedimiento de
autorizacion/inspeccion/sancion.

e Comprobacion posterior de la subsanacion de incumplimientos y adopcion de medidas correctoras.
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